perimentare

RIVISTA MENSILE DI TECNICA ELETTRONICA E FOTOGRAFICA DI ELETTROTECNICA CHIMICA E ALTRE SCIENZE APPLICATE

Spediz. in abb. post. - gruppo 11/70

NUMERO SPECIALE OTTOBRE 1969




CostTure un
(assa acustica
0 mofto semplice!

La Peerless, oltre a produrre

una vasta gamma di altoparlanti TIPO ALTOP. IMPIEGATI ,a%r(' DCEAFMR'ES_ DIMENSIONI Cg%‘%E
per HI-Fl, progetta
anche diversi tipi di casse - PABS 2-8 |1 Tweeter 8 W/ 50--18.000 Hz | 395x245x165 | AA/5470-00

acustiche e pud fornire a 2 vie |1 Woofer

i relativi «KIT». | tipi di cui
disponiamo soddisfano quasi

PABS 3-15|1 Tweeter 15 W/ 45+18.000 Hz | 515x218x270 | AA/5480-00
a 3 vie 1 Mid-range

completamente le diverse W piiar

esigenze degli appassionati -

in fatto di qualita, PABS 3-25 | 1 Tweeter 25 W| 40-18.000 Hz | 635x380x400 | AA/5485-00
costo e dimensioni. Tutte a 3 vie |1 Mid-range

le casse progettate 1 Woofer

dalla Peerless sono del tipo

- PABS 4-30 | 1 Tweeter 30 W[ 30+-18.000 Hz | 630x340x234 | AA/5490-00
completamente chiuso, - : 0
p " a 4 vie 1 Mid-range ellittico
sistema che favorisce )
1 Woofer
1

un’ottima riproduzione

Crossover tipo 3-25
delle basse frequenze.




-

SERIE |

)
TROUSSE

Per ogni lavoro ci vuole l'attrezzo adatto e per questa necessita, solo « BERNSTEIN » puo soddisfare le vostre
esigenze, con la serie delle sue incomparabili trousse.

IN VENDITA PRESSO TUTTE LE SEDI DELL' ORGANIZZAZIONE G.B.C. IN ITALIA



| TITOLIL, | TESTI, LE ILLUSTRAZIONI
E LE COMPOSIZIONI CONTENUTE
NELLA PRESENTE RIVISTA, SONO
PROTETTE Al SENSI DELLA LEGGE
22 APRILE 1941 N. 633, SUL DIRITTO
DI AUTORE.

CHIUNQUE PERTANTO LI RIPRODUCA
ABUSIVAMENTE IN MODO TOTALE O
PARZIALE SARA PERSEGUITO
NELL'AMBITO DELLE VIGENTI
DISPOSIZIONI PENALI E CIVILI.



In copertina:

Alcune realizzazioni

Sperimentare

Editore J.C.E.
Direttore responsabile: ANTONIO MARIZZOLI

Rivista mensile di tecnica elettronica
e fotografica, di elettrotecnica, chimica
ed altre scienze applicate.

Direzione, Redazione, Pubblicita:

Viale Matteotti, 66
20092 Cinisello Balsamo -
Amministrazione:

Via V. Monti, 15 - 20123 Milano

Autorizzazione alla pubblicazione:

Tribunale di Milano

numero 392-66 del 4 novembre 1966

Stampa: Tipo-Lito Fratelli Pozzoni - Cisano Berg.

Milana - Tel. 92.81.801

Concessionario esclusivo

per la diffusione in ltalia e all’Estero: SODIP
Via Zuretti, 25 - 20125 Milano - Tel. 68.84.251
Spedizione in abbonamento postale gruppo 111/70
Prezzo della rivista L. 300

Numero arretrato L. 600

Abbonamento annuo L. 2.950

per |‘Estero L. 4.500

SI ACCETTANO ABBONAMENTI

SOLTANTO PER ANNO SOLARE

da gennaio a dicembre. E’ consentito
sottoscrivere |‘abbonamento anche nel corso
dell’anno, ma é inteso che la sua validita
parte da gennaio per cui |'abbonato riceve,
innanzitutto, i fascicoli arretrati.

| versamenti vanno indirizzati a:

Sperimentare

Via V. Monti, 15 - 20123 Milano

med ante emissione di assegno circolare,
cartolina vaglia o utilizzando

il ¢/c postale numero 3/2204.

Per i cambi d’indirizzo,

allegare alla comunicazione I'importo

di L. 300, anche in francobolli,

e indicare insieme al nuovo

anche il vecchio indirizzo.

© Toutti i diritti di riproduzione o traduzione
degli articoli pubblicati sono riservati.

HIGH-KIT

SOMMARIO

Che cosa é I'HIGHKIT
Alimentatore stabilizzato .
Box di condensatori

Box di resistori
Capacimetro ‘a ponte
Fringuello eletironico
Generatore di segnali AM
Generatore di segnali FM
Generatore SWEEP-TV
Micro ricevitore AM
Millivoltmetro

S - DeC

Signal tracer

Wattmetro per BF

Utili informazioni sui

collegamenti audio

Corrispondenze dei transistor

Schemario produzione G.B.C.

pag.
»

»

»
»
»

»
»

»

»

»

»

17
23
29
33
37
47
57
67
71
79
85
95

102
107
157




AD))xo

| vecchio concetto
‘“-’ di scatole
\ 1 di montaggio

Per insegnanti, inventori,

MONTAGGIO
hobbisti esigenti,

principianti, vere W
costruzioni elettroniche. ' \H1GHKIT,




che

C0Sd

\

I 2/ RTT

Composto da due parole: HIGH un
aggettivo e KIT un nome comune che
significa «insieme di parti staccate che
permettono il montaggio di un appa-
recchio completo», HIGH-KIT e diven-
tato un marchio universalmente cono-
scivto.

I grande complesso produttivo,
che & nato negli Stati Uniti, si e svi-
luppato in medo tanto imponente da
non poter essere paragonato ad al-
cun altro dello stesso genere.

Infatti, il cammino di questa azien-
da & contraddistinto da un grandis-
simo numero di realizzazioni elettro-
niche d'avanguardia.

Siccome & nostro desiderio continua-
re, come stiamo facendo da un po’
di tempo a questa parte, ad ospita-
re sulle pagine della nostra rivista al-
cune realizzazioni HIGH-KIT che, sia-
mo certi, interessano la quasi totalita
dei nostri fedeli lettori, sentiamo il
dovere di soffermarci un po’ su que-
sto magico nome al fine di presentare
ai lettori una visione chiara e preci-
sa di questa industria.

Organizzazione «HIGH-KIT»
per l'ltalia e I'Europa

Tutti i «Kit» venduti in ltalia e nei
Paesi eurcpei sono distribuiti dalla

G.B.C. Iltaliana s.a.s., ben conosciuta
dai nostri lettori, la quale dispone di
circa 80 punti di vendita nella sola
Italia.

| componenti sono tanto americani
quanto europei, ma rispondono tutti
a delle precise caratteristiche tecniche
fissate dai laboratori americani.

Le vendite non vengono mai fatte
per corrispondenza e cid per una ca-
ratteristica di serieta aziendale che ac-
comuna I'HIGH-KIT con la G.B.C.

Gamma di prodotti «HIGH-KIT»

La gamma di prodotti HIGH-KIT puo
essere divisa in tre distinti settori:

1) Apparecchi di misura.
2) Materiale HI-FI.

3) Realizzazioni per hobbisti ed ama-
tori in genere.

1) Gli apparecchi di misura

In questo campo I'HIGH-KIT ha toc-
cato vertici altissimi assumendo sem-
pre piU una posizione di «Leader». |
suoi strumenti sono impiegati nei piU
famosi istituti tecnici e in quasi tutti
i laboratori di radioteleriparazione.

Uno dei maggiori meriti dell’HIGH-
KIT & certamente quello di aver crea-

to apparecchi ad altissima efficienza,
di basso costo e che non presentano,
praticamente, alcuna difficolta di mon-
taggio.

Qualcuno dei nostri lettori potrebbe
essere scettico circa le misure effet-
tuabili con apparecchi costruiti in Kit,
ma noi stessi possiamo assicurare che
mai sono state trovate difficolta in
fase di taratura, in particolare, seguen-
do scrupolosamente le indicazioni che
ogni Kit porta a corredo. Inolire, e
piu importante, possiamo testimonia-
re che le misure effettuate con questi
Kit niente hanno da invidiare a
quelle effettuate con apparecchi pro-
fessionali di costo elevato. Anche per
cid che riguarda la durata, questi
strumenti non temono confronti, in-
fatti i generatori, il wattmetro, i box,
gli alimentatori, il capacimetro, il si-
gnal-fracer ecc. possono essere impie-
gati in modo continuo per anni sen-
za risentire della purché minima ano-
malia.

Da quando i transistor hanno preso
il sopravvento sulle valvole termoio-
niche i tecnici delllHIGH-KIT si sono
posti come obiettivo la realizzazione
di strumenti di tipo portatile e di
minimo ingombro, con lo scopo di
facilitare al massimo il lavoro di ra-
dioteleriparazione.
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Prossimamente |'HIGH-KIT presen-
tera dei Kit anche pit complessi, come
apparecchi ad indicazione numerica,
calcolatori analogici, ecc.

Questi ultimi saranno destinati in
modo particolare a scopi didattici ne-
gli istituti tecnici e nelle facolta, in-
tegrando in modo completo gli appa-
recchi gid realizzati per queste fina-
lita.

2) Materiali HI-Fl

Una serie molto importante di pic-
coli amplificatori che va da 3 W a
12 + 12 W contraddistingue questo
settore delle realizzazioni HIGH-KIT.
Il basso costo di questi apparecchi,
paragonato alle loro prestazioni ¢ cer-
tamente il dato che maggiormente col-
pisce a prima vista. | Kit sono tuffi
transistorizzati e le prestazioni rispon-
dono pienamente alle norme fissafe
dagli Istituti di alta fedelta dei diversi
Paesi.

In questa categoria possono trova-
re posto anche i due magnifici televi-
sori da 11" e da 24" che tanto suc-
cesso hanno avuto sia in America che
in Europa, il miscelatore a 4 canali ed
una vasta gamma di alimentatori.

Di prossima immissione sul mercato
sono anche due crossover a 3 vie ri-
spettivamente da 6 dB e da 12 dB
per oftava di sorprendenti qualita.

3) Realizzazioni per hobbisti ed
amatori in genere

Questo settore & particolarmente va-
sto e va dagli apparecchi per radioco-
mando al microricevitore AM e al mi-
crotrasmettitore  FM, comprendendo
anche il lampeggiatore, il carica batte-
rie, I'interfonico, il metronomo, il tem-
porizzatore per ftergicristallo e molfi
altri ancora, alcuni anche sorprenden-
ti, come il fringuello elettronico. Avre-
mo comungue modo di esaminare di
volta in volta alcune di queste ma-
gnifiche realizzazioni come, ad esem-
pio, i montaggi per luci psichedeliche
gia brillantemente collaudate.

Metodo di montaggio

L'HIGH-KIT presenta i suoi Kit ac-
compagnati da una chiara descrizio-
ne. la prima parte di essa chiarisce
in modo dettagliato il principio di fun-
zionamento del circuito in esame,
mentre la seconda & dedicata ai con-
sigli pratici ed alle precauzioni da
seguire per giungere facilmente ai
migliori risultati. Gli opuscoletti inol-

tre contengono una serie di disegni,
viste esplose e viste fotografiche che
rendono facilmente comprensibili quei
particolari costruttivi che potrebbero
far sorgere qualche dubbio nel co-
strutfore. Un elenco dei componenti
consente di riconoscere gli stessi sen-
za alcuna difficolta, in modo da inse-
rirli con estrema sicurezza nei rispet-
tivi fori del circuito stampato. Que-
st'ultimo ha la particolarita di presen-
tare, dal lato opposto a quello rama-
to, una rappresenfazione serigraﬁca
della disposizione di ogni singolo
componente, con l'indicazione dei ter-
minali dei transistor e delle polarita
dei coendensatori elettrolitici e dei dio-
di, il che elimina quegli inconvenienti
che potrebbero comportare il manca-
to funzionamento del circuito stesso.

Un secondo foglio istruttivo chiarisce,
per i meno preparati, le operazioni
basilari per la realizzazione di Kit elet-
tronici e per il riconoscimento dei
componenti. Come si vede, dunque,
nulla & lasciato al caso e tutto e stato
studiato dall’HIGH-KIT nei minimi det-
tagli per cui risulta matematicamente
impossibile, seqguendo attentamente le
istruzioni, commettere errori. Da qui
la certezza di realizzare dei montaggi
di sicuro funzionamento e di bassis-
simo costo.\_‘

Taratura e messa a punto

Molti montaggi HIGH-KIT non ri-
chiedono queste operazioni in quanto
funzionano non appena montati. Al-
tri invece, ed in particolare la gamma
degli strumenti, ne abbisognano e cid
rappresenta il punto sul quale i po-
chissimi residui avversari dei Kit si
appoggiano per inutili polemiche. In-
fatti noi possiamo assicurarvi che |
metedi di taratura dell'HIGH-KIT sono
quanto di pib semplice si possa desi-
derare, riducendosi questa fase alla
regolazione di qualche potenziome-
tro o poco piu.

Coanclusioni

La posizione dell’'HIGH-KIT, grazie
alle particolari caratteristiche dei suoi
Kit, & di primo piano sia in America
che in Europa. Da parte nostra consi-
gliamo vivamente i nostri lettori di se-
guire attentamente futte le pubblica-
zioni che noi non mancheremo di fare
sulle nuove realizzazioni HIGH-KIT.
Per il momento siamo lieti di offrire,
nelle pagine che seguono, alcune del-
le realizzazioni piU caratteristiche.
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1 - Schema elettrico dell‘alimentatore.
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CARATTERISTICHE GENERALI

Tensione in uscita 0 — 20 Vec.c.
Corrente massima 1 A

Stabilita 1% per variazioni di rete =+
+ 10%

< 2,5% per variazioni del carico da
0 = 100%

Indicazioni dell‘uscita in volt e in ampere
Una portata voltmetrica 0 = 25 V

Due portate amperometriche 0 = 0,1 A -
0=-1A

Alimentazione 110 — 220 Vc.a.
Transistor impiegati AC153 - AD149
Diodi impiegati 4 x 10D2

Zener impiegato 1Z20T5

CIRCUITO ELETTRICO

In figura 1 & rappresentato il circui-
to elettrico completo di questa scatola
di montaggio che comprende:

1) Sezione alimentatrice

2) Sezione stabilizzatrice

Sezione alimentatrice

L'entrata & di tipo classico; sostan-
zialmente & costituita dal trasformato-
re d'alimentazione T1 e dal sistema
raddrizzatore D1-D2 a doppia semion-
da, a valle del quale si trova una ca-
pacita di 1000 uF (C3) per livellare
la corrente raddrizzata, dopo di che
inizia il vero e proprio stabilizzatore.

Piegare a90°

Modifiche da apportare al potenziometro
R 7

10



Fig. 2 - Serigrafia del circuito stampato.

| diodi D3 - D4 provvedono al raddriz-
zamento della tensione di riferimen-
to che viene stabilizzata a 20 V per
mezzo del diodo Zener Z1.

Sezione stabilizzatrice

1| circuito di regolazione & equipag-
giato con il transistor di potenza Tr2
AD149, inserito nel circuito di poten-
za, il quale, variando opportunamen-
te la caduta di tensione fra il proprio
collettore e |‘emettitore, concorre a
mantenere costante la tensione d’usci-
ta. Tr1 AC153 & il transistor di coman-
do e di regolazione. La base di que-
sto transistor & alimentata con una
tensione resa costante dal diodo Ze-
ner, menire al suo emettitore arriva
una tensione proporzionale alla ten-
sione in uscita. Il valore di questa ten-
sione pud essere modificato median-

te il potenziometro R7 da 4,7 kQA.
Meccanicamente questo alimentato-

re si compone di un pannello frontale

su cui trovano posto lo strumento in-

Cc3

1000 pF/35

dicatore i tre deviatori a cursore SW1 -
SW2 - SW3, i due porta fusibili F1 -
F2, i due morsetti serrafilo J1 - J2, il
potenziometro R7 per la regolazione
della tensione d‘uscita, il circuito stam-
pato sul quale sono fissati i componen-
ti; ed un contenitore, non compreso
nella confezione dell’'UK 435, si con-
siglia il tipo G.B.C. OO/3000-00, su
cui viene fissato il trasformatore di
alimentazione T1, la squadretta per il
collegamento del cordone d‘alimen-
tazione, e infine il pannello frontale.

SEQUENZA DI MONTAGGIO

Le fasi costruttive elencate qui di
seguito portano fino alla realizzazio-
ne completa dell’alimentatore come &
illustrato in figura 6.

1¢ Fase - Montaggio dei componenti
sul circuito stampato - fig. 2

® Montare 24 ancoraggi inserendoli
nei rispettivi fori, indicati con numeri

e coi segni — e +, in modo che la
battuta di arresto aderisca alla bache-
lite; saldare e tagliare i terminali che
superano di 2 mm il piano del rame.

® Montare i resistori, i condensatori
ed i diodi D1 -D2 - D3 - D4 - Z1, pie-
gandone i terminali e inserendoli nei
rispettivi fori in modo da portare il
loro corpo aderente alla bachelite;
saldare e tagliare i terminali che su-
perano di 2 mm il piano del rame.

@ Montare il transistor TR1 orientan-
dolo secondo il disegno inserendo i
terminali nei rispettivi fori in modo
da portare la base a circa 1 cm dal
piano della bachelite. Saldare e ta-
gliare i terminali che superano di 2
mm il piano del rame.

® Montare i due distanziatori esa-
gonali di 30 mm di lunghezza con
rondella e dado da 3 mm (fig. 3) nei
fori inferiori del circuito stampato dal-

la parte bachelite.

11
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- Disegno esplosive di cablaggio.

Fig. 3
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Foratura della base del contenitore.

5 22 ~ Bl e .
i M : e
o :
bl g o @ 9
| k& ® { . i
‘ © | - - &1
° |- &
° ‘ 1o~ b
™ ‘ % - -4
o |1 % by —74—24— Py
+ 8 3.2 ? Lo 1 AL e M
o ¥ [% e i 4| o o [* 5 A -9
© =S5 e ; | © o |- | | =
-0 5 < o . | &
P 148 :
Ir i & | -9
k& [ % a i &
3 | < | e | | 1
= == Sy = !
' i Tl 66 i % x S
48 38 S 2 1
>3 =+ age L [f 222 il 3
e e »
102 4
K
o~
©
> 7
dide
Ay
Y Y

2" Fase - Pannello frontale - Montag-
gio delle parti staccate -fig. 3

® Montare i tre deviatori a cursore
SWI1 - SW2 - SW3 fissandoli con viti
e dadi da 2,6 mm.

® Montare i portafusibili PF1 - PF2.

® Montare i morsetti serrafilo J1 -

J2 con relativi terminali.

® Montare il potenziometro R7.

® Montare i due distanziatori esago-
nali di lunghezza 45 mm, interponen-
do fra la testa di ognuno di essi e il
pannello 2 rondelle da 3 X 8 mm,
fissandoli con viti a testa svasata da
3 X 10 mm.

® Montare lo strumento.

® Montare i terminali al polo positi-
vo e negativo dello strumento.

® Montare il circuito stampato fissan-
dolo sui due distanziatori esagonali
con due viti a testa cilindrica da 3 X
X 8 mm, interponendo fra la testa
della vite e il piano della bachelite
una rondella da 3 X 8 mm.

® Montare sul dissipatore il transi-
stor Tr2 AD149 (vedi particolare di
montaggio).

e Saldare tre spezzoni di trecciola di
lunghezza cm 8 agli elettrodi E - B -
C di Tr2.

® Montare il dissipatore fissandolo ai
distanziatori esagonali montati prece-
dentemente nel circuito stampato con
due viti a testa cilindrica da 3 X 8
mm (vedi particolare di montaggio).

e Saldare i tre collegamenti di Tr2
al circuito stampato e precisamente:
emettitore al punto E, base al punto
B, collettore al punto C.

e Collegamenti fra circuito stampato
e comandi vari - Tabella |I.

32 Fase - Montaggio del contenitore

e Forare la base, la parte superiore
e posteriore secondo il disegno (fi-
gura 4).

® Montare il trasformatore d‘alimen-
tazione T1 e la squadretta d'ancorag-
gio a 3 posti con viti a testa svasata
da 3 X 10 mm, rondelle e dado
(fig. 5).

e Collegamenti (fig. 5 e 3).

e Saldare il centro del secondario S1
di T1 terminale rosso, all’ancoraggio
15 del circuito stampato.

13
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e Saldare un‘estremita di S1 termina-
le verde, all'ancoraggio 16 del circui-
to stampato.

e Saldare l'altra estremita di S1 fter-
minale verde, all’'ancoraggio 17 del

circuito stampato.

e Saldare il centro del secondario S2
di T1 terminale nero all'ancoraggio 20
del circuito stampato.

e Saldare un‘estremita di S2, termi-
nale giallo, all’ancoraggio 19 del cir-
cuito stampato.

e Saldare l'altra estremita di S2 ter-
minale giallo all'ancoraggio 18 del cir-
cuito stampato.

e Saldare al terminale 1 della squa-
dretta d’ancoraggio I'inizio dell’avvol-
gimento primario T1 di colore bianco.

e Saldare uno spezzone di treccicla
isolata di lunghezza ¢cm 30 fra il ter-
minale 2 della squadretta d’ancorag-
gio e il terminale del portafusibile
PF2.

e Saldare uno spezzone di trecciola
isolata di lunghezza cm 30 fra il ter-
minale 3 della squadretta d‘ancorag-
gio e il terminale 2 del deviatore 3
cursore SWI.

e Saldare al terminale 2 della squa-
dretta d'ancoraggio il terminale del
primario di T1 corrispondente alla ten-
sione di rete.

Per identificare i terminali del pri-
mario di T1 si veda lo schema elet-
trico (fig. 1).

e Mortare i due pannelli laterali del
contenitore a quello posteriore.

® Montare le quattro squadrette ad
angolo retto ai due pannelli laterali.

e Introdurre nell’apposito foro del
pannello posteriore il gommino pas-
sacavo.

Far passare nel foro del gommino
il cordone d‘alimentazione per una
lunghezza di circa cm 25. Dividere
i due capi del cordone per una lun-

fig. 6 - Alimentatore a montaggio ultimato.

TABELLA |
Conduttore Lungcir;ezza Collegamento Componenti da collegare
‘recciola 6 . A Ancoraggio 1 def circuito stampato e terminale 1
isolata " del deviatore SW3.

» 6 B Ancoraggio 2 del circuito stampato e terminale 2
del deviatore SW3.

» 6 o Ancoraggio 4 del circuito stampato e terminale 4
del deviatore SW3.

, 10 D Ancoraggio 5 del circuito stampato e terminale 5
del deviatore SW3.

" 6 E Ancoraggio 6 del circuito stampato e terminale 6
del deviatore SW3

» 8 F Ancoraggio 7 del circuito stampato e terminale 7
del deviatore SW2

" 5 G Terminale 8 del deviatore SW2 e terminale 6-2 del
deviatore SW3.

» 6 H Terminale + del circuito stampato e terminale +
dello strumento.

E 8 | Terminale — del circuito stampato e terminale —
dello strumento.

5 8 i Terminale 13 del circuito stampato e terminale 13
del potenziometro R7.

" 6 M Terminale 12 del circuito stampato e terminale 12
del potenziometro R7.

= 6 N Terminale 14 del circuito stampato e terminale 14 del
potenziometro R7.

5 7 o) Terminale + del circuito stampato e terminale del
morsetto serrafilo J2.

Y 7 p Terminale — del circuito stampato e terminale del
morsetto serrafilo J1.

i 6 Q Terminale 10 del circuito stampato e terminale del
portafusibile PF1.

a 6 R Terminale 11 del circuito stampato e terminale del
portafusibile PF1.

3 3 S Terminale del portafusibile PF2 e terminale del devia-
tore SWI.

ghezza di cm 8 e annodare secon- Prima di effettuare il montaggio finale

do il disegno. Saldare un capo al fer- nel contenitore, controllare il circuito e

minale 1 della squadretta d’ancorag-
gio l'altro al terminale 3.

verificare lisolamento nei punti piv

critici. Se tale verifica & fatta scrupolo-
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samente, vengono eliminati gran parte
dei pericoli che si possono presentare
al momento dell’accensione dell'ap-
parecchio.

COLLAUDO

1) Portare il deviatore a cursore SW3
in posizione volt e il deviatore
SW2 in posizione 1 A. Ruotare al
massimo il potenziometro R7. Con-
trollo manuale della tensione di
uscita.

Alimentare |‘apparecchio e chiu-
dere il circuito d'alimentazione
portando il deviatore SW1 in po-

sizione ON.
Se tutto funziona normalmente lo

strumento M indichera una tensione

di 20 V.

3) Spegnere |'apparecchio e portare a
zero il potenziometro R7 (senso
antiorario); collegare ai morsetti

d'uscita J1 - J2 un resistore di 20-
25 W, portare il deviatore a cur-
sore SW3, in posizione Amp.

4) Accendere l'apparecchio, ruotare
lentamente il potenziometro R7
sino al massimo; |'amperometro

indichera 1 A esatto se il valore
della resistenza di carico e esatta-
mente 20 ().

Portare il deviatore SW3 in posi-
zione volt e controllare la stabiliz-
zazione togliendo e inserendo il
carico. Risultera stabile se la ten-
sione letta nel voltmetro subira
una variazione del 2,5% da zero

a pieno carico.

CONCLUSIONE

Seguendo scrupolosamente le indi-
realizzazione del-
I'UK 435 non presenta alcuna difficol-
ta e consente di oftenere un‘alimenta-

cazioni fornite la

tore di indubbia efficienza ed utilita.
Si tratta, in sostanza, di una apparec-
chiatura molto stabile e precisa, cer-
tamente fra le migliori nel suo genere.
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ELENCO MATERIALE CONSIGLIATO PER COMPLETARE L'UK 435

|[ N SIGLA ‘r DESCRIZIONE Numero di Codice
1 M Microamperometro (100 A} 70x60 mm T5/2080-00
1 T Trasformatore d’alimentazione HT/3682-00
1 Contenitore 00/3000-00
1 Squadretta ad angolo retto GA/2870-00
8 ' Viti 3 X 7 mm GA/1180-00
‘ 6 Viti 3 X 10 mm GA/1100-00
6 Dadi da 3 mm GA/1440-00
| [] Rondelle 3 X 8 mm GA/1950-00
| 1 Maniglia a ponte 00/0865-00
l 1 Squadretta d‘ancoraggio GB/2720-00
| 1 Cordone d‘alimentazione €C/0225-00
i 1 Passa cordone d’‘alimentazione GA/4740-00
ELENCO DEI COMPONENTI
I N SIGLA DESCRIZIONE
r 2 R1 - R2 resistori da 470 () - Va2 W - 5%
| 1 R3 resistore da 4,7 k{) - V2 W - 5%
‘ 1 R4 resistore da 680 () -1,5 W - 5%
1 R5 resistore da 220 k) - V3 W - 5%
1 R6 resistore da 27 kQ - Va W . 5%
1 R7 potenziometro da 4,7 k) A
11 R8 = R18 resistori da 1 ) - Va W - 5%
| 2 C1-C2 condensatori elettrolitici da 50 uF - 50 Vc.c.
| 1 c3 condensatore elettrolitico da 1000 uF - 35 Vc.c.
' 1 c4 condensatore elettrolitico da 1000 uF - 25 Ve.c.
4 D1 = D4 diodi 10D2
‘ 1 TR transistor AC153 V
[ 1 TR2 transistor AC149 V
| 1 z diodo zener 1Z20T5
I 1 | cs circuito stampato
' 24 AS ancoraggi per c.s.
| PN pannello
| SW1 - SW2 deviatori a cursore - 1 scambio
’ SW3 deviatore a cursore - 2 scambi
' PF1 - PF2 portafusibili
} F1 fusibile da 1 A
F2 fusibile da 0,25 A
— manopola
N ‘ morsetto serrafilo nero
J2 morsetto serrafilo rosso
—_ Kit d'isolamento per AD149
dissipatore termico

Db b A DO NOOBNONN= = = ot =N =

10

distanziatori esagonali L =

distanziatori esagonali L =
viti 2,6 X 5 mm

viti 3 X 10 mm ts.
viti 3 X 8 mm
dadi da 3 mm

!

|

|

|

\. dadi da 2,6 mm

i

I rondelle da 3 X 8 mm
i rondelle da 4 X 9 mm
, terminali

| capicorda
W‘ trecciola isolata
]

Kit completo UK 435 - SM/1435-00 - In confezione «Self-Service»

45 mm filetto 3 MA
30 mm filetto 3 MA




h U X di condensatori

R
N1 GHKIT

UK 425

Questa scatola di montaggio
costituisce un accessorio indi-
spensabile ai radioriparatori e

agli sperimentatori, mettendo a ’

una vasta
capacitivi.

loro disposizione
sgamma di valori

II «Box di condensatori», UK 425
¢ stato studiato e realizzato col pre-
ciso intento di fornire un valido aiuto,
cosi come é stato fatto con il «Box di
resistori» UK 415, nelle fasi di pro-
gettazione e di riparazione dei circui-
ti elettronici.

In particolare, questa realizzazione,
& di grande utilita quando si tratta di
sostituire in una apparecchiatura un
condensatore danneggiato o di valore
indecifrabile.

Infatti, |'UK 425 consente un note-
vole risparmio di tempo e una eleva-

o CAPACITORS

Mooo

\
100 1500

ta praticita, evitando le noie dovute
ad una ricerca basata su una serie di
tentativi.

Questo box di condensatori

mette di

per-

inserire, per mezzo di 2
commutatori ed 1 deviatore, 24 con-
densatori con le cui combinazioni si
oftiene una serie di valori capacitivi
compresi tra un minimo di 100 pF ed
un massimo di 220.000 pF; pratica-
mente tutta la gamma di valori soli-
tamente usata. Le capacita da 100 a
22.000 pF sono adatte ad una tensio-

ne di lavoro di 500 Vc.c., mentre quel-

le comprese fra 33.000 e 220.000 pF
sono indicate per una tensione di la-
voro di 630 Vc.c.

In unione al «Box di
UK 415 questo montaggio permette

delle combinazioni

resistori»

RC in serie o in
parallelo costituendo, in questo modo,
reti differenziatrici o integratrici.

SCHEMA ELETTRICO
E FUNZIONAMENTO

Lo schema elettrico del «Box di con-
densatori» & visibile in figura 1, la
quale mette in evidenza la semplicita
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circuitale nonche I'elementare principio
di funzionamento. Il tutto consta di 2
commutatori S1-52,
quali sono collegate 12 capacita, e di
un deviatore che consente, a seconda

ad ognuno dei

che sia commutato in posizione pF o
nF, di ottenere valori compresi fra 100
e 1500 pF oppure valori compresi fra
2,2 e 220 nF. Tutti questi valori sono
facilmente prelevabili ai morsetti J1
ed J2.

MONTAGGIO DELL'UK 425

Questa
essenzialmente di due parti:

realizzazione si compone

1) Pannello frontale, sul quale sono
montati i morsetti serrafilo J1 ed
J2 ed il deviatore a cursore SW.

2) Circuito stampato, su cui sono
montati i due commutatori SI -
S2 ed i condensatori C1 <+ C24,

che viene fissato direttamente al
pannello frontale.

18

esterna, non compresa nella confezio-
ne dell’lUK 425, ¢ bene impiegare il
tipo, ormai conosciuto, G. B. C.
00/0946-01 in quanto conferisce al
box un aspetto finito ed altamente
ed
mensioni tali da permettere I'applica-

funzionale, inoltre, presenta di-
zione del pannello del box in sosti-
tuzione del suo coperchio originale,

in modo molto semplice.

SEQUENZA DI MONTAGGIO

Meontaggio dei componenti sul
circuito stampato -fig. 3-.

Per effettuare questa operazione
nel miglior modo possibile occorre at-
tenersi scrupolosamente alla figura 3,
la quale mette in evidenza, dal lfato
bachelite, la disposizione di ogni sin-

golo componente.

N
¢ 12 e N
¥ L |
| (=]
7 o =
Cls Al
c2l &
22np \o)'b
229
nf
13
O— o}
nF |
ﬁ
Schema elettrico del box di condensatori UK 425, '
= - e e ]
Per quanto riguarda la custodia @ Montare gli ancoraggi 1-2-3-4-5

nei rispettivi fori in modo che la bat-
tuta di arresto aderisca al piano della
bachelite, saldare e tagliare i termina-
li che superano di 1,5 mm il piano
del rame.

® Montare i commutatori $S1-S2 orien-
tandoli seconde il disegno in modo
da portare la linguetta di riferimento
in corrispondenza della sede del cir-
cuito stampato, mettere la rondella ed
avvitare il dado fino al bloccaggio.

® Collegamenti fra commutatori e

circuito stampato.

PRECAUZIONI E CONSIGLI
DI MONTAGGIO

Collegare il terminale 13 del commutato-
re S1 e il punto 13 del circuito stampato
con uno spezzone di filo rigido del @ di
0,7 mm e lungo cin 5. Isolare il filo con
cm 4 di tubetto sterlingato & 1,5 mm.

Collegare il terminale 13 del commutato-
re S2 e il punto 13 del circuito stampato
con uno spezzone di filo rigido del @ di




0,7 mm ¢ lungo ecm 4. Isolare il filo con
cm 3 di tubetto sterlingato del & di 1,5 mm.

Collegare i terminali 1 = 12 del commu-
tatore S2 con degli spezzoni di filo rigido
del @ di 0,7 mm e lunghi cm 2,5. Isolare
ogni collegamento con cm. 1,5 di tubetto
sterlingato del & di 1,5 mm.

® Montare i condensatori C1 = C12
inserendo un terminale di ciascun
condensatore nel proprio foro del cir-
cuito stampato in modo da portare la
estremita del corpo a circa 4 mm dal
piano della bachelite, saldare e ta-
gliare i terminali che superano di 1,5
mm il piano del rame. Piegare gli
altri terminali dei condensatori ed in-
serirli nel loro foro della paglietta del
commutatore, saldare e tagliare i ter-
minali che superano i 2 mm.

® Montare i condensatori CI13 =
-+ C24 inserendo i terminali nei ri-
spettivi fori del circuito stampato in
modo da portare il corpo di ogni con-
densatore aderente alla bachelite, sal-
dare e tagliare i terminali che supe-
rano di 1,5 mm il piano del rame.

Montaggio del circuito stampato al
pannello frontale (Fig. 3)

3

Per questa operazione € necessario
orientare il circuito stampato secondo
il disegno ed introdurre nei due fori
da 10 mm del pannello le bussole dei
commutatori, quindi avvitare i dadi
sino al bloccaggio.

@ Montare i morsetti serrafilo J1-J2
mettendo in corrispondenza, fra il foro
del pannello e quello del circuito
stampato, l‘anello isolante del morset-
to e la rondella metallica in modo che
questa aderisca alla parte ramata. In-
trodurre il morsetto dalla parte del
pannello in modo che la vite sporga
dal lato della bachelite. Montare il
capocorda ed avvitare il dado fino al
bloccaggio, quindi piegare la pagliet-
ta, saldarla all’ancoraggio corrispon-
dente (vedi particolare in fig. 3).

® Montare sul pannello il deviatore
 SW per mezzo di due viti da 2,6 X

NI GHKTT,

Fig. 2 - Serigrafia del circuito stampato.
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Fig. 3 - Assieme di montaggio dei com-

ponenti.

X 5 mm e relativo dado, collegare
con tre spezzoni di filo rigido del
& di 0,6 mm e lunghi 22 mm i fre
terminali del deviatore agli ancoraggi
1-2-3 del circuito stampato (vedi fi-
gura 3).

® Montare le manopole.
PRECAUZIONI E CONSIGLI

DI MONTAGGIO

Collegare i puntali di un ohmmetro fra
il terminale 13 — via — e il terminale |
— posizione — del commutatore SI. Ruo-
tare il commutatore sino a portare lu viu
nella posizione 1 indicata dal cortocircuito
dello strumento.

Montare la manopola con lindice in cor-
rispondenza di 100 pF indicato sul pannel-
lo — fissare la manopola.

Ripetere la medesima operazione per il
commutatore S2. Montare la manopola con
Uindice in corrispondenza di 2,2 nf indi-
cato sul pannello — fissare la manopola.

A questo punto il cablaggio & ter-
minato e, per completare il box di
condensatori, come si vede nella foto
che illustra il titolo, non rimane che
togliere il coperchio della custodia ci-
tata pecedentemente e sostituirlo col
pannello dell’'UK 425.

Un‘ultima raccomandazione riguar-
da le saldature, che dovranno essere
eseguite con molta cura per non pro-
vocare dei disturbi nel funzionamen-
to, e i collegamenti, che dovranno es-
sere il piU possibile corti e diretti.

L'aspetto dell'UK 425, dopo aver
montato i componenti, & visibile in fi-
gura 4 che mette in evidenza |‘aspet-
to razionale di tutto il montaggio.

Se l'apparecchio sara montato se-
guendo scrupolosamente le istruzio-
ni precedentemente riportate, esso
non manchera di offrire prestazioni
eccellenti senza necessita di alcuna ve-
rifica o taratura; sard solo necessario,
di tanto in tanto, pulire i contatti del
commutatore.



ity PIN-PON

TROL-AID

Liquido per disossidare e lubrificare
qualsiasi contatto elettrico ad alta
tensione, in bombole spray da:

g 85 LC/0440-00

¢ 227 LC/0450-00

TUN-O-LUBE

Liquido per disossidare e lubrificare
qualsiasi contatto strisciante di
commutatori in alta tensione, in

bombole spray da:

85 LC/0490-00

227 LC/0500-00

454  LC/0510-00

e gg 09

CONTACT-KLEEN

Liquido per lubrificare e pulire
contattori, rele¢ e termostati, in bombola
spray da:

g 227 LC/0620-00

NO-ARC

Liquido isolante per impedire la
formazione dell’arco e per eliminare
leffetto corona, in- bombola spray da:
g 227 LC/0820-00

IN VENDITA FPRESSO TUTTE LE SEDI DELL'ORGANIZZAZIONE G.B.C. IN ITALIA
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Fig. 4 - Aspetto del box di condensatori a montaggio ultimato,

ELENCO DEI COMPONENTI

N*® SIGLA DESCRIZIONE N° SIGLA DESCRIZIONE

1 1 condensatore da 100 pF 1 c19 condensatore da 22 nF
1 c2 condensatore da 150 pF 1 Cc20 condensatore da 33 nF
1 c3 condensatore da 220 pF 1 c21 condensatore da 47 nF
1 c4 condensatore da 270 pF 1 C22 condensatore da 100 nF
L c5 condensatore da 330 pF 1 C23 condensatore da 150 nF
1 cé condensatore da 390 pF 1 Cc24 condensatore da 220 nF
1 c7 condensatore da 470 pF 1 PN pannello

1 cs8 condensatore da 560 pF 2 J1-32 morsetti serrafilo

1 c9 condensatore da 680 pF 2 MI1-MI2 manopole ad indice

1 ci0 condensatore da 820 pF 1 SW deviatore a cursore

1 cn condensatore da 1000 pF 1 Cs circuito stampato

1 c12 condensatore da 1500 pF 2 §1-52 commutatori

1 Cc13 condensatore da 2,2 nF 5 A-S ancoraggi per c.s.

1 c14 condensatore da 3,3 nF 2 — capicorda

i C15 condensatore da 4,7 nF cm 45 —_— filo nudo & 0,7 mm

1 c16 condensatore da 6,8 nF cm 30 — tubetto sterlingato &J 1,5 mm
1 c17 condensatore da 10 nF 2 —_— viti da 2,6 X 5 mm

1 ci8 condensatore da 15 nF 2 - dadi da 2,6 mm

Kit completo UK 425-SM/1425-00 in confezione «Self-Service» -
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UK 415

Questa scatola di montaggio
costituisce un accessorio di gran-
de vtilita in fase di progettazio-
ne e di riparazione dei circuiti

elettronici. Grazie alle sue par-
ticolari caratteristiche, infatti, e
possibile disporre di una vasta
gamma di- valori resistivi.

Er il radioriparatore e, in genera-

le, per lo sperimentatore ed il proget-
tista si presenta spesso il problema
di determinare con precisione il valore
ottimale di una resistenza da inserire
in un determinato circuito elettronico.
In questi casi, se si vuole procedere
con la massima celerita e sicurezza,
¢ utilissima se non indispensabile una
scatola di resistori.

Con essa, infatti, & possibile offe-
nere con facilitd un’‘ampia gamma di
-valori resistivi, il che agevola enorme-
mente ogni lavoro di riparazione e di
progettazione. L'UK 415, che & ogget-
to di questa descrizione, costituisce
senza dubbio quanto di meglio si sia
realizzato in questo specifico campo e

il marchio HIGH-KIT che la contrad-
distingue ne rappresenta la garanzia
pivu valida. Questo « Box di resistori »
permette di inserire, per mezzo di 4
commutatori, ben 36 resistorida 1,5 W
al 5% con le cui combinazioni & pos-
sibile ottenere una gamma vastissima
di valori resistivi che spazia da un
minimo di 10 Q ad un massimo di
10 MQ; in pratica, tutti quei valori
che solitamente vengono impiegati
nella maggior parte dei circuiti.

SCHEMA ELETTRICO

Lo schema elettrico delllUK 415 &
visibile nella figura 1 in cui si nota
che il tutto consta di quattro commu-
tatori - S1 - S2 - S3 - 54 e di 36 resistori.

La funzione di S4 & quella di inse-
rire, a seconda delle necessita, i com-
mutatori S1, S2 o S3.

Questi ultimi, invece, dispongono
ciascuno di 12 portate, corrispondenti
ad altrettanti resistori di modo che:
S1 consente di ottenere valori resi-
stivi compresi fra 10 1 e 1000 (,
S2 valori compresi fra 1,5 kQ e
100 kQ ed S3 valori compresi fra
150 k2 e 10 M. Tutta questa serie
di valori viene facilmente prelevata
ai morsetti J1 e J2 del « Box ».

MECCANICA DELL'UK 415

Dal punto di vista meccanico que-
sta scatola di resistori si compone di
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Fig. 1 - Sche-
ma elettrico del
« box di resi-
stori ».

tre parti ben distinte, e precisamente:

1) Pannello frontale su cui trova-
no posto i morsetti serrafilo J1 - J2.

2) Circuito stampato sul quale so-
no montati i quattro commutatori S1 +
S4 e che viene fissato direttamente al
pannello frontale.

3) Custodia esterna.

MONTAGGIO DEI COMPONENTI
SUL CIRCUITO STAMPATO

Questa fase di montaggio, in consi-
derazione del limitato numero di com-
ponenti da cablare si risclve in un
tempo assai breve. Per quanto concer-
ne eventuali difficolta la figura 2 met-
te in evidenza dal lato bachelite la
posizione e |'orientamento di ogni
componente rendendo chiaro tutto il
processo.

E' comunque necessario procedere
secondo un ordine logico, come appa-
re dalle note seguenti:
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Tabella 1

‘Conduttore Lung:‘ezza Collec_:;amentoI Punto da collegare

Trecciola isolata 4 A Terminale 4 del commutatore
S4 e il punto 4 del circuito
stampato

Trecciola isolata 3 B Terminale 1 del commutatore
S4 e il punto 1 del circuito
stampato

Trecciola isolata 3 C Terminale 2 del commutatore
S4 e il punto 2 del circuito
stampato

Trecciola isolata 3 D Terminale 3 det commutatore
S4 e il punto 3 del circuito
stampato

Trecciola isolata 6 E Terminale 13 del commutatore
S1 e il punto 13 del circuito
stampato

Trecciola isolata 6 F Terminale 13 del commutatore
S2 e il punto 13 del circuito
stampato

Trecciola isolata 6 G Terminale 13 del commutatore

S3 e il punto 13 del circuito
stampato




(O Montare gli ancoraggi indicati con
Xel

Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire I'ancoragygio nel foro in modo

che la battuta di arresto aderisca alla

bacnhelite - saldare e tagliare il terminale
che supera di 1,5 mm il piano del rame.

(O Montare i commutatori S1 - S2 -
S3 - $4.

Precauzioni e consigli di montaggio

Orientare il commutatore secondo il di-
segno in modo da portare la linguetta di
riterimento in corrispondenza della sede
del circuito stampato; mettere la rondella
e avvitare il dado sino al bloccaggio.

(O Collegamenti fra i commutatori e
il circuito stampato - vedi tabel-
la 1.

O Montare i resistori.

Precauzioni e consigli di montaggio

Inserire un terminale del resistore nel
rispettivo foro del circuito stampato in
modo da portare l'estremita del corpo
quasi aderente alla bachelite - Saldare e
tagliare il terminale che supera di 2 mm
il piano del rame. Piegare [l'altro termi-
nale del resistore e infilarlo nel proprio
foro della paglietta del commutatore -
Saldare e tagliare il terminale che supera
i 2 mm.

MONTAGGIO DEL CIRCUITO
STAMPATO AL PANNELLO FRONTALE

Questa operazione & semplicissima.
Infatti, per ottenere un buon risul-
tato, & sufficiente orientare il circuito
stampato secondo il disegno, inserire
le bussole dei commutatori nei quat-
tro fori del & di 10 mm presenti sul
pannello, ed avvitare i dadi fino ad
ottr nere un bloccaggio stabile.

(O Montare i morsetti serrafilo J1 - J2.

Precauzioni e consigli di montaggio

Mettere in corrispondenza fra il foro del
pannello e quello del circuito stampato
I'anello isolante del morsetto e la ron-
della metallica in modo che questa ade-
risca alla parte ramata. Introdurre il mor-
setto dalla parte del pannello in modo che
la vite sporga dalla parte bachelite. Mon-
tare il capocorda e il dado. Piegare la
paglietta e saldare all’ancoraggio corri-
spondente (vedi particolare in figura 2).

(O Montare le manopole.

s 0 Q) -
AR
Shileis |_ _[ I3}
e o o
e ‘
|

Rondella A}

Dadi

Anello isolante

Rondella

Fig. 2 - Assieme di montaggio dell'UK 415.
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Fig. 3 - Serigrafia del circuito stampato.

Precauzioni e consigli di montaggio

Ruotare il commutatore S4 in senso
antiorario (prima  posizione). Montare la
manopola rivolta con lindice su  indi-
cato sul pannello. Collegare ai morsetti un
ohmmetro, ruotare il commutatore S1 fin-

ché si misura il valore della resistenza
R1 - 108} - Montare la manopola con l'in- .

dice in corrispondenza di tale valore in-
dicato sul pannello. Ruotare la manopola
del commutatore S4 in posizione k). Ruo-
tare il commutatore S2 finché si misura il
valore della resistenza R13 - 1,5 k2 - Mon-
tare la manopola con lindice in corri-
spondenza di tale valore indicato sul pan-
nello. Ruotare le manopola del commu-
tatore S4 in posizione MS). Ruotare il com-
mutatore S3 finché si misura il valore della
resistenza R25 - 0,15 MQY - Montare la
manopola con l'indice in corrispondenza
di tale valore indicato sul pannello.
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A questo punto tutte le operazioni
di montaggio sono ultimate e 'UK 415
& pronto per essere utilmente impiega-
to. Al fine di conferirgli una migliore
praticitd e un buon aspetto estetico &
necessario impiegare una custodia in
bachelite « Keystone » n°> G.B.C. OO/
0946-01 e sostituire il coperchio di
questa con il pannello del « Box ».

APPLICAZIONI

Come si & giad detto, questa realiz-
zazione trova largo impiego nelle fas!
di progettazione e nel servizio radio-
TV essendo particolarmente adatta per
la ricerca sperimentale di valori di

resistenze e per una rapida variazione
delle caratteristiche dei circuiti.

Con essa, ad esempio, & possibile
determinare con precisione il miglior
valore di una resistenza di polarizza-
zione, oppure un partitore di base di
uno stadio a transistor che dia luogo
alle migliori condizioni di funziona-
mento di un circuito o anche il valore
di una resistenza di carico di uno sta-
dio amplificatore. Come si vede gli
impieghi UK 415 sono molti e interes-
santi, e, consentono un innegabile
risparmio di tempo e di denaro. Tutto
cid non manchera di suscitare l'inte-
resse dei radioriparatori e dei proget-
tisti.



1) Diffusore «G.B.C.» AA/5700-00

Mobile in legno di noce - di tipo completamente chiuso -
Potenza nominale: 10 W . Campo di frequenza: 30 —
+ 15.000 Hz - Altoparlanti impiegati: i woofer 1 tweeter -
Impedenza: 8 (2 - Dimensioni: 498 X 278 X 152.

2) Diffusore «G.B.C.» AA/5695-00

Mobile di linea moderna - Potenza nominale: 7 W - Campo
di frequenza: 50 - 13.000 Hz - Altoparlanti impiegati: 1 di tipo
‘speciale - Impedenza: 8 Q - Dimensioni: 400 X 280 X 230.

3) Diffusore «G.B.C.» AA/5740-00

Mobile in legno di noce di tipo completamente chiuso con
frontale in metallo verniciato a fuoco - Potenza nominale:
30 W . Campo di frequenza: 20 - 20.000 Hz - Altoparlanti
impiegati: 3 a bassissima distorsione - Impedenza: 8 Q -
Dimensioni: 520 X 300 X 270.

4) Diffdsore «G.B.C.» AA/5735-00

Mcbile in legno di noce con frontale in metallo pressofuso
verniciato a fuoco - Potenza nominale: 20 W . Campo
di frequenza: 20 = 20.000 Hz - Altoparlanti impiegati: 2 di
tipo speciale - Impedenza: 8 2 - Dimensioni: 505 X 285 x 270.

 G.B.C. QUALITA e G.B.C. GARANZIA ® G.B.C. GIUSTO PREZZO
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Fig. 4 - Aspetto dell'UK 415 a montaggio ultimato.
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ELENO DEI COMPONENTI ELENCO DEI COMPONENTI
N°® SIGLA DESCRIZIONE N° SIGLA DESCRIZIONE
1 R1 resistore a strato di carboneda 10} -5% 1 R23 resistore a strato di carbone da 68 kf) - 5%
1 R2 resistore a strato di carbone da 22 () -5% 1 R24 resistore a strato di carbone da 100 k() - 5%
1 R3 resistore a strato di carbone da 33§} -5% 1 R25 resistore a strato di carbone da 150 k{2 - 5%
1 R4 resistore a strato di carboneda 47 Q - 5% 1 R26 resistore a strato di carbone da 220 k() - 5%
1 R5 resistore a strato di carbone da 68 () - 5% 1 R27 resistore a strato di carbone da 330 kf) - 5% ;
1 R6 resistore a strato di carbone da 100 2 - 5% 1 R28 resistore a strato di carbone da 470 k) - 5%
1 R7 resistore a strato di carbone da 150 ) - 5% 1 R29 resistore a strato di carbone da 680 k) - 5%
1 R8 resistore a strato di carbone da 220 () - 5% 1 R30 resistore a strato di carbone da 1MQ - 5%
1 R9 resistore a strato di carbone da 330 () -5% 1 R31 resistore a strato di carbone da  1,5M() - 5%
i R10 resistore a strato di carbone da 470 ) -5% 1 R32 resistore a strato di carbone da  2,2M() - 5%
1 R11 resistore a strato di carbone da 680 ) - 5% 1 R33 resistore a strato di carbone da  3,3M{)-5%
1 R12 resistore a strato di carbone da 1000 {2 - 5% 1 R34 resistore a strato di carbone da 4,7 M) - 5%
1 R13 resistore a strato di carbone da 1,5 k{) - 5% 1 R35 resistore a strato di carbone da 6,8 M() - 5%
1 R14 resistore a strato di carbone da 2,2 k{2 - 5% 1 R36 resistore a strato di carbone da  TOMS) - 5%
1 R15 resistore a strato di carbone da 3,3 k() - 5% 1 PN pannello
1 R16 resistore a strato di carbone da 4,7 k{) - 5% 2 n-32 e T
1 R17 resistore a strato di carbone da 6,8 k{) - 5% m M manepols ad i
1 R18 resistore a strato di carbone da 10 k{2 - 5%
1 R19 resistore a strato di carbone da 15 k{2 - 5% : - pnimniidioie ot
1 R20 resistore a strato di carbone da 22 k{) - 5% * S e
1 R21 resistore a strato di carbone da 33 k{) - 5% 2 ¥ ARG e
1 R22 resistore a strato di carbone da 47 k{) - 5% A = Lo

Kit completo UK 415 - SM/1415-00. In confezione «Self-Service»
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UK 440

Questo capacimetro permette di
misurare, con grande precisione,
qualsiasi tipo di condensatore

avente una capacita compresa fra
10 pF ed 1 yF. Esso unisce, ad
una estrema semplicita realizza-
tiva un‘ottima praticita.

(3
s

CAPACIMETRE

UK 440

Capacimetro

a ponte

CARATTERISTICHE GENERALI

Misure di capacita da 10 pF a 1pyF in
tre gamme

Bilanciamento per mezzo di un rivela-
tore acustico

Transistor impiegati 2 - AC128R
Alimentazione pila da 9 V

L.

uso del capacimetro UK 440, per-
melte una rapida ed accurata misura
dei condensatori di valori incogniti.
Tutte le letture sono fatte direttamente
sulla scala graduata del pannello, sen-
za bisogno di lunghi e noiosi calcoli.
La misura dei condensatori avviene in
tre scale che forniscono una gamma di
valori che va da un minimo di 10 pF
fino ad un massimo di 1 pF.

L'UK 440, inoltre, consente di misu-
rare condensatori di ogni genere. Un
rivelatore acustico, cuffia, permette il
bilanciamento del ponte.

Il generatore che fornisce la tensio-
ne a frequenza acustica per il ponte,
& completamente transistorizzato. Lo
strumento, essendo alimentato da una
normale pila da 9V, presenta le par-
ticolarita di essere portatile ed autono-
mo e, di conseguenza, estremamente
flessibile nell'impiego.

Principio di funzionamento
dei ponti di capacita

Essi sono costituiti da due resistori
e due capacita, una delle quali & la
sconosciuta, disposte come in fig. 1.

L3 -
R1 R2
cC CX
Fig. 1 - Schema di principio dei capaci-
metri a ponte.

Applicando una tensione alternata ad
una diagonale del ponte, essa & inte-
sa nella cuffia, quando il ponte non
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Fig. 2 - Schema eleftrico del capacimetro a ponte UK/440.

Fig. 3 - Disposizione serigrafica.

Piegare a90°

Fig. 4 - Modifiche da apportare al potenziometro RS — a sinistra — e al commutatore 51 — a

destra.
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& in equilibrio. Se il rapporto fra i due
resistori R1 R2 & uguale al rapporto
fra i due condensatori Cx e Cc si ottie-
ne il silenzio al ricevitore. In tal caso
si ha: R1/R2 = Cx/Cc ossia Cx =
= Cc - R1/R2. Se i due resistori sono
dello stesso valore, il loro rapporto &
uno, per cui in tal caso il silenzio nella
cuffia si ottiene quando Cx = Cc dove
Cx & la capacita sconoscivta, e Cc & la
capacitda campione.

DESCRIZIONE DEL CIRCUITO

Nello schema elettrico, del capaci-
metro a ponte UK440, fig. 2, si rileva
che i due resistori R1 e R2 sono so-
stituiti da un potenziometro da 100 Q
complessivi R5. Quando il cursore si
trova al centro, i due tratti del resi-
store sono uguali, quindi il ponte si
comporta come se le due parti fossero
due resistori fissi da 50 Q ciascuno.
In tal caso il rapporto & uguale a uno,
per cui Cx = Cc.

La posizione del cursore potra an-
che essere tale da dare a R2 un valore
doppio di R1, allora il rapporto sara
0,5, e, di conseguenza, Cx sara la me-
ta di Cc qualunque sia il valore di que-
st’'ultimo. Potrad anche avvenire che il
silenzio si ottenga quando R1 avra un
valore doppio di R2, ed in tal caso il
rapporto sara 2, per cui Cx = 2 Cc.
Quanto detto vale per qualsiasi altro
rapporto dei due rami del potenzio-
metro.
| condensatori campioni per le tre gam-
me sono: C3-C4-C5.

La tensione alternata a frequenza fo-
nica & fornita dal multivibratore asta-
bile, costituito da due transistor
AC128R, TR1 e TR2.

Per considerarne il funzionamento,
a partire da un determinato stato. Sup-
poniamo che il transistor TR1 venga in-
serito: il potenziale al suo collettore
tende a portarsi verso valori positivi; la
variazione di tensione relativa viene
trasferita dal condensatore di accop-
piamento C1 alla base del transistor
TR2. Il transistor TR2 viene quindi in-
terdetto a causa del potenziale positivo
che presenta la base.

Il tempo durante il quale & inter-
deito il transistor TR2 viene determina-
to dal condensatore C1 e dal resistore
R2. Se si considera I'andamento delle
varie fasi del multivibratore astabile,
si nota che a differenza di quanto rive-



lato all‘inizio, & adesso il potenziale
del collettore del transistor TR2 a por-
tarsi verso valori positivi.

Tramite il condensatore C2 viene in-
terdetto il transistor TR1. La scarica del
condensatore C2 avviene con le stesse
modalita sopra descritte.

MONTAGGIO DEI COMPONENTI

Lo strumento & molto semplice; es-
so & costituito da due parti, e precisa-
mente: un pannello frontale — su cui
trovano posto i morsetti J1-J2-J3 —
il commutatore S1 1 via 3 posizioni 1
settore e l'interruttore SW — ed un cir-
cuito stampato — su cui sono montati
tutti i componenti che viene fissato di-
rettamente sui tre morsetti.

Sequenza di montaggio

I) Montare i componenti sul circuito
stampato - vedi fig. 5 (visto dalla parte
dei componenti).

II) Montare sul pannello il commu-
tatore S1 i morsetti serrafilo J1-J2-J3
I'interruttore SW - vedi fig. 5.

I11) Fissare il circuito stampato sui
tre morsetti J1-J2-J3 - vedi fig. 5. RAV-
VIVARE | PUNTI DI CONTATTO DEL
CIRCUITO STAMPATO CHE FANNO
CAPO Al TRE MORSETTI AFFINCHE’
NE ASSICURINO UN PERFETTO CON-
TATTO ELETTRICO.

IV) Saldare il collegamento A dal-
I'ancoraggio 1 del circuito stampato al
N° 1 del commutatore S1 (via). Saldare
C3 - 1 nF - dall’ancoraggio 2 del cir-
cuito stampato al N° 2 del commutatore
S1. Saldare C4 - 10 nF - dall’ancoraggio
3 del circuito stampato al N° 3 del
commutatore S1. Saldare C5 - 100 nF
- dall’ancoraggio 4 del circuito stam-
pato al N° 4 del commutatore S1.

V) Ruotare il potenziometro R5 da
100 Q in senso antiorario e fissare la
manopola a indice MI1 portando la ri-
ga centrale dellindice in corrisponden-
za dell’estremita sinistra della scala.

VI) Ruotare in senso antiorario il
commutatore S1 e fissare la manopola
a indice MI2 in corrispondenza della
gamma pF.

Per conferire a questo montaggio
un buon aspetto estetico, come si vede

——
=S
b
)
=
h—r3

it
\_‘
—J

100n

Fig. 5 - Disposizione dei componenti e del circuito stampato sopra il pannello.
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Fig. 6 - Aspetto del capacimetro UK/440 a montaggio ultimato visto dal lato dei componenti.

ELENCO DEI COMPONENTI

N° Sigla Descrizione

2 R1-R4 Resistori a strato di carbone 10k{) - V2 W - 5%
2 R2-R3 Resistori a strato di carbone 47 k() - V2 W - 5%
1 RS Potenziometro a filo 100 £2 - 2 W

2 C1-C2 Condensatori in poliestere 220 nF - 160 Vcc
1 c3 Condensatore in polistirolo 1 nF - 160 Vec
1 c4 Condensatore in polistirolo 10 nF - 160 Vcc
1 Cc5 Condensatore in poliestere 100 nF - 160 Vec
2 TR1-TR2 Transistor AC128R

1 S1 Commutatore 1 via - 3 posizioni - 1 settore
1 swW Interruttore con leva a pera

3 J1-J2-33 Morsetti serrafilo

2 MIT1-MI2 Manopole ad indice

1 PP Presa polarizzata

6 A-S Ancoraggi per circuito stampato

1 cs Circuito stampato

1 PN Pannello

] CL Clips a molla

3 — Rondelle & 4,2 x 9 x 0,8 mm

4 — Dadi 4 MA
— - Trecciola bianca ¢cm 20
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ELENCO MATERIALE CONSIGLIATO PER UK/440

1 Cuffia magnetica PP/0315-00
1 Custodia Keystone 00/0946-01
1 Pila Hellesens 9 V 11/0762-00

2 Spine a banana GD/4642-00

dalla foto che illustra il iitolo, si con-
siglia lIimpego di un contenitore in
bachelite « Keystone » N° G.B.C.
00/0946-01 le cui dimensioni sono di
173 x 134 x 59 mm. Infatti, per rag-
giungere un ottimo risultato, bastera
togliere il coperchio del contenitore e
sostituirlo col pannello recante tutti i
componenti del capacimetro.

Una cura particolare deve essere ri-
servata al potenziometro R5 ed al com-
mutatore S1, che andranno modificati
nel modo visibile in figura 4.

Se non si & commesso alcun errore
di cablaggio l'apparecchio deve fun-
zionare subito.

In figura 6 & riportato |'aspetto del
capacimetfro a montaggio ultimato vi-
sto dal lato dei componenti.

MISURE DI CAPACITA'

Inserire la cuffia nei morsetti indica-
ti sul pannello, e la capacita incognita
in quelli indicati con CX. Portare il com-
mutatore di gamma in una posizione
che si approssima al valore del con-
densatore da misurare. Accendere
I'apparecchio e agire sul comando di
bilanciamento manopola MI1 fino ad
ottenere il silenzio in cuffia.

Il valore del condensatore incognito
si leggera direttamente sulla scala pre-
disposta in corrispodenza dellindice.

Per finire, si consiglia di controllare
di tanto in tanto la tensione della pila.
Infatti, anche se il consumo & molto
limitato, essa tende ugualmente a sca-
ricarsi e cid causa un aumento della
sua resistenza che potrebbe, se ecces-
sivo, limitare il funzionamento del
multivibratore.

Kit completo UK/440-SM/1440-00.

In confezione «Self-Servicen



“fringuello
elettronico

4

Questa scatola di montaggio costituisce una
originale novita nel campo delle piccole
costruzioni elettroniche. Attraverso una sem-
plice ed economica realizzazione I'« HIGH-
KIT » ha inteso creafe un utile accessorio per
tutti coloro che praticano lo sport venatorio
e al tempo stesso proporre un montaggio

simpatico e versatile.

II « Fringuello elettronico » UK/700,
cosi i tecnici dell’HIGH-KIT hanno chia-
mato questa sorprendente realizzazio-
ne, & come dice il nome stesso, un
apparecchietto in grado di imitare elet-
tronicamente il cinguettio degli uccelli.

La sua straordinarieta, sta proprio nel
fatto che I'imitazione & tanto reale che
& praticamente impossibile distinguere
il cinguettio di un uccello vero da quel-
lo che, di volta in volta, & possibile
produrre con l'apparecchio.

Invero, i tecnici dell’'HIGH-KIT, per
questa realizzazione, si sono avvalsi
oltre che della pura elettronica anche
dei numerosi studi compiuti sui volatili
dagli zoofili e zootecnici ed in partico-
lare dagli ornitologi.

Il risultato & l'apparecchio qui de-
scritto, il quale, sottoposio a diversi
collaudi, & stato in grado di richia-
mare veri e propri stormi di uccelli.

Fig. 1 - Schema elettrico del « fringuello elettronico » - UK 700
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DESCRIZIONE DEL CIRCUITO

Il circuito elettrico di questo disposi-
tiva & visibile in figura 1 e se ne nota
subito la semplicita. Infatti, come del
resto tutte le scatole di montaggio
HIGH-KIT, & stato realizzato in modo
da ottenere il miglior rendimento col
minor impiego di componenti.

Il tutto consta di una decina di re-

sistenze, sette condensatori, quattro

transistor, due commutatori, un alto-
parlante ed alcuni altri elementi che

Da questo stadio il segnale passa
in uno successivo comprendente il
transistor TR3 che funge da adattatore
fra il multivibratore e lo stadio finale.

Quest'ultimo che comprende il TR4
- T1 - T2 e relative parti minori, altro
non & se non un classico stadio oscilla-
tore. Infine, dal trasformatore T2 il se-
gnale /iene applicato direttamente alla
bobina mobile dell'altoparlante che
presenta una impedenza di 8(Q).

E da notare che i quattro transistor
impiegati, tutti PNP del tipo AC 128,

Fig. 2 - Disposizione dei componenti sulla piastra a circuito stampato.

& superfluo elencare, dato che rivesto-
no un‘importanza trascurabile.

L'intero circuito viene alimentato per
mezzo di una comune batteria da 9 V,
G.B.C. 11/0762-00, del tipo normal-
mente adottato per l'alimentazione di
piccole radio a transistor tascabili.

Il principio di funzionamento & ele-
mentare e, di conseguenza, intuitivo.

A titolo informativo, comunque, va
detto che i transistor TR1 - TR2 e rela-
tivi componenti minori, che compon-
gono il primo stadio, costituiscono un
circuito a multivibratore astabile.
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sono al germanio ben conosciuti da
tuiti i tecnici ed hobbisti. Inolire, al fine
di rendere pit stabile il circuito, si &
preferito impiegare resistenze col 5%
di tolleranza.

Rimangono ora da chiarire le fun-
zioni dei due commutatori $S2 ed Sl
che rappresentano i due comandi con
i quali & possibile variare il «pigolio»
irradiato dall’altoparlante.

$2, ha la funzione di variare la fre-
quenza del circuito oscillatore e con-
temporaneamente anche il timbro del
suono; in particolare, consente di of-

tenere ben cinque frequenze diverse.
Cio si rivela molto utile ai fini pratici,
in quanto, come & facile intuire, si
avra la possibilita di imitare i versi di
cinque differenti volatili.

S1, permette l'inserzione del circuito
multivibratore astabile e consta delle
seguenti tre posizioni utili: spento —
acceso — spento e acceso ad interval-
li regolari. Quest'ultima possibilita di
funzionamento & senza dubbio la piu
importante poiché, come tutti sanno,
molti uccelli alternano periodi di can-
to a periodi di assoluto silenzio.

MONTAGGIO DEI COMPONENTI

Questa fase realizzativa ricalca fe-
delmente il facilissimo ed apprezzato
procedimento HIGH-KIT.

Tutti i componenti, ad eccezione dei
due commutatori, dell’altoparlante e
della pila, saranno montati sopra la
immancabile basetta a circuito stam-
pato della quale, in figura 2, & ripor-
tata la vista serigrafica. | riferimenti
che questa basetta presenta consento-
no di non commettere alcun errore di
collegamento.

Per maggior sicurezza, comunque, &
consigliabile prestare molta attenzione
nel cablaggio dei condensatori elettro-
litici e dei transistor e cio allo scopo
di evitare inversioni di polarita per gli
uni e di terminali per gli altri.

Particolare cura deve essere inoltre
riservata alle saldature, ed in partico-
lare, per quelle riguardanti i terminali
dei transistor che, essendo al germa-
nio, risultano molto sensibili alle ele-
vate temperature. Prima di effettuarle,
conviene accertarsi che la punta del
saldatore abbia raggiunto la sua nor-
male temperatura di lavoro, dopo di
che, & necessario munirsi di una pin-
zetta piatta con la quale stringere i
terminali duranfe la saldatura in modo
da dissipare la maggior quantita possi-
bile di calore.

Leggermente pit complessi sono in-
vece i collegamenti ai due commuta-
tori S1 ed S2. Il problema comunque,
& stato risolto grazie alla figura 3 che
ne chiarisce ampiamente ogni defta-
glio. In essa si nota che, dopo aver col-
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legato fra loro alcuni terminali del
commutatore, & sufficiente unire con
trecciola, i punti di questa figura e
quelli della basetta a circuito stampato,
visibili nella disposizione serigrafica,
che sono indicati con le stesse lettere.

Per quanto riguarda la successione
del montaggio & buona cosa iniziare col
fissaggio degli ancoraggi per circuito
stampato, poi le resistenze, quindi i
condensatori e per ultimi i trasforma-

) Fig. 3 - Collegamenti dei commutatori S1 a sinistra ad 52 a destra.

tori, i transistor, i commutatori e l'al-
toparlante.

Nel prototipo I'intero circuito & sta-
to sistemato in una custodia G.B.C.
00/0946-00 le cui dimensioni sono di
96 x 159 x 51 mm. Questa e la solu-
zione consigliabile ma, al riguardo, non
esistono particolari restrizioni, per cui
ciascuno puo adottare la soluzione che
pit gli aggrada. Per chi intendesse
usare questo tipo di contenitore in

N

fig. 4 e visibile il disegno al naturale
della sua parte frontale che conferisce
al montaggio un buon aspetto estetico.

Le manopole, calettate sugli alberini
dei commutatori, non sono comprese
nella confezione dell’'UK/700 ed anche
per queste mertre da una parte si
consiglia il tipo FF/0235-00 dall’altra
si lascia assoluta liberta di scelta.

Il componente che invece si sconsi-
glia tassativamente di sostituire, anche

Fig. 4 - Disegno al naturale del frontale del contenitore.
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Fig. 5 - Vista del montaggio all'internc del contenitore.

questo non compreso nella confezione
dell'UK/700, & I'altoparlante. Questi &
del tipo G.B.C. AA/0433-00 che forni-
sce una potenza di 0,250 W con una
gamma di frequenze che va da 400
a 4.000 Hz e, cio che & piu importante,
ha un'impedenza di 8(}.

L'altoparlante nel prototipo & stato
fissato con due piccole piastrine al
coperchio del contenitore sul quale
ultimo, in corrispondenza del cono,
come & visibile nella foto riportata sot-
to il titolo, sono stati praticati dei fori
che permettono la fuoruscita dei suo-
ni. Il diametro ed il numero di questi
fori non & affatto tassativo ognuno pud
procedere come meglio crede, anche
un foro unico del diametro del cono
pud andare bene.

" Quanto detto & piu che sufficiente
per effeftuare una buona realizzazione,
cornunque, per chi avesse eventual-
mente ancora dei dubbi, in figura 5¢
riportato I'aspetto dell'lUK/700 a mon-
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taggio ultimato. In essa, si nota la di-
sposizione razionale dei componenti
all'interno del contenitore e.viene mes-
so in evidenza il fissaggio dell’alto-
parlante.

APPLICAZIONI

Come si & gia detto nella parte in-
troduttiva, questo montaggio & stato
studiato particolarmente per fornire un
utile ausilio a tutti coloro che praticano
la caccia, ai quali darad notevoli soddi-
sfazioni offrendo la possibilita di riem-
pire magnifici carnieri.

Nulla vieta pero di usarlo, opportu-
namente occultato come finto fringuel-
lo, e, sotto questo aspetto & particolar-
mente indicato durante feste con gli
amici. Allo scopo si potra allestire una
gabbia di tipo normale, e nella sua
parte inferiore, in un vano apposita-.
mente creato, si disporra il montaggio
mentre nella sua parte superiore si

rinchiuderd un finto uccello. Azionan-
do il montaggio si dara ai presenti la
illusione che si possegga un volatile
di tipo unico, appartenente di volta
in volta ad una specie diversa.

Per chi poi soffre di insonnia, ed
ama la natura, puo benissimo essere
impiegato come efficace relax, e perche
no, anche come sonnifero.

Puo rappresentare anche un gradito
regalo per tutti i bambini ed in parti-
colare per quelli pit sensibili per i
quali costituira un sano divertimento.

In definitiva le applicazioni seno in-
numerevoli, limitate solo dalla fanta-
sia individuale-e nor & certo il caso di
continuarne l'elencazione. Meglio ter-
minare con il tradizionale « in bocca al
lupo » tanto abituale fra i cacciatori.

ELENCO DEI COMPONENTI

N° DESCRIZIONE

2 resistenze da 1 k{1 - 1/3 W R6-R9

1 resistenza da 2,2 k{2 - 1/3 WR8

1 resistenza da 6,8 k{2 - 1/3 W Rl

2 resistenze da 10 k{1 - 1/3 W R4-R7

|| resistenza da 18 k{L-1/3 W RS

1 resistenza da 47 k{1 - 1/3 W R10

2 resistenze da 100 k{)-1/3 WR2-R3

1 condensatore da 2 (LF Cé

1 condensatore da 10 [IF Cc3

2 condensatori da 20 [LF C4-C5

1 condensatore da 50 pF Ci

1 condensatore da 100 UF C2

1 condensatore da 22 nF c7

2 trasformatori T1-T2

4 transistor TR1-TR2

TR3-TR4

commutatori $1-52

NWOWRKE = —ON

ancoraggi per C.S.
circuito stampato
clips a molla
presa polarizzata
distanziatori

viti 3 MA x 16
viti 3 MA x 10
dadi esagonali
squadrette

cm. 25| trecciola bianca
cm. 25 trecciola nera
cm. 25 |trecciola rossa
cm. 25 |trecciola verde
cm. 25 |trecciola blu

Kit completo UK 700 - SM/1700-00

in confezione «Self-Service»
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Questo generatore di segnali, dalle

molteplici applicazioni, viene comune-
mente chiamato oscillatore modulato
e costituisce lo strumento base di ogni
tecnico, dilettante, amatore. Infatti, ol-
fre ad essere impiegato per l'allinea-
mento dei radioricevitori AM, che & la
operazione piu importante poiché da
essa dipendono in larga misura la sen-
sibilita, la selettivita e la fedelta, con-
sente di effettuare una vasta gamma
di misure. Con l'ausilio di un voltmetro
elettronico si puo determinare il valore

dell’induttanza L di una bobina, o la

induttanza pura Lo, la capacita distri-
buita in essa Co, il fattore di merito
Q, la mutua induzione M di due bo-
bine, il fattore d'accoppiamento K ecc.
L'UK 455 oltre ad essere impiegato
come tale, si presta ancora egregia-
mente, grazie ad un’uscita a 1 kHz per-
fettamente sinusoidale e regolabile in
ampiezza.da O — 2 Vp.p., nel campo
della bassa frequenza, per la verifica,
messa a punto, e riparazione degli am-
“plificatori audio, impianti sonori ecc.
- Quanto detto perd non esaurisce il
campo delle possibili applicazioni per-
ché ve ne sono numerosissime altre.

M1 GHKIT,

CARATTERISTICHE

Gamme di freq.: da 400 +— 950 kHz
e da 950 — 1.600 kHz

Tensione d‘uscita a RF: 100 mV
Attenuvatore a RF: a variazione
continua

Modulazione: interna a 1 kHz con
profondita del 30% - possibilita di
escluderla.

Tensione d’uscita a BF: 2 Vp.p.
Attenvatore BF: a variazione continua
Transistor impiegati: 2 X AF114 -
AC 128

Alimentazione: pila da 9 V
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DESCRIZIONE DEL CIRCUITO

= Il circuito di questo generatore di
(?:I: segnali, completamente transistorizza-
q to, & visibile in fig. 1 e come si nota
& costituito da:

1) Oscillatore variabile da
400 — 1.600 kHz

2) Adattatore dimpedenza

RF-OUTPUT
’I‘

3) Oscillatore BF a 1 kHz

Oscillatore variabile
da 400 — 1.600 kHz

TR2-AF 114

L'oscillatore & un Colpitts a transi-
stor nel quale & impiegato I'AF114 -
TR1 -. La frequenza di oscillazione per
la gamma bassa - LOW - da 400 -+
~ 950 kHz & determinata da L1 -
C12 + C13, quella alta - HIGH -
da 950 = 1.600 kHz da L2 - CI3.

Il cambio della gamma - RANGE -
viene comandato dalla levetta del de-
viatore a cursore SW2. Questo oscilla-
tore & a risonanza in parallelo per ten-
sione. La reazione & ottenuta per il fra-

mite del condensatore C2. La polariz-
zazione di TR1 & fornita dal gruppo

b 4
s i
2 . : :
. jg i 2o E R1-C1 il quale introduce un certo gra-
> . . .
L L Su al3 5 do di controllo di ampiezza.
L) s 8“3 — ;
2
O o~
e .
= E Adattatore d'impedenza
2 il
x ~ i i 3 " .
¢—— " — 3 In questo stadio & stato impiegato

I'AF114, in circuito con collettore co-

mune, la cui base & accoppiata per

S
R15-100K
TR3-AC 28R

mezzo del condensatore C3 all‘oscilla-

tore. All’emettitore, per il tramite del

condensatore C4, viene prelevata la

tensione d’uscita la quale & regolata
con continuitad dal potenziometro R17.

2 Oscillatore BF a 1 kHz

% Questo oscillatore RC funziona a
£ spostamento di fase; in esso e stato
f‘: impiegato il transistor AC128 - TR3 -
: In questo circuito si hanno tre sezioni
; RC ognuna delle quali provvede ad

uno spostamento di fase di 60" della

tensione. L'innesco delle oscillazioni




in questo circuito & prodotto da una
qualsiasi perturbazione elettrica intro-
dotta nel circuito stesso, ad esempio
I'aumento della corrente di collettore
Nella fase di
messa a punto l‘elemento da regolare

durante |'accensione.
e il potenziometro semifisso R15, con
il quale si regola la condizione d'inne-
sco e la migliore forma d‘onda.

MECCANICA DELLO STRUMENTO

Meccanicamente |'UK 455 & costi-

tuito da due parti, e precisamente:

1) Pannello frontale sul quale sono

montate le prese miniatura J1-J2.

2) Circuito stampato sul quale sono

montati tutti i componenti e che
viene fissato direttamente al pan-
nello.

E' consigliabile, inoltre, racchiude-
re lo strumento in una custodia, ed
allo scopo ben si presta il tipo G.B.C.
00/0946-01 per-
mettono una facile applicazione del
pannello recante tutti i componenti e

le cui dimensioni

i comandi.

MONTAGGIO MECCANICO
ED ELETTRICO

Le fasi costruttive elencate qui di
seguito portano fino alla realizzazio-
ne completa dello strumento come &
illustrato in fig. 2.

Sequenza di montaggio

| FASE - Montaggio dei componenti
sul circuito stampato - Fig. 4

Per facilitare il montaggio la fig. 4
mette in evidenza dal lato bachelite
la sistemazione di ogni componente.

® Montare n. 3 ancoraggi indicati con
1-2-3 inserendoli nei rispettivi fori in
modo che la battuta di arresto ade-
risca alla bachelite - saldare e tagliare
i terminali che superano di 2 mm il
piano del rame.

® Montare i deviatori a cursore SWi-
SW2 - SW3 orientandoli secondo il
disegno e fissandoli con viti del
di 3 x6 mm, rondelle e dadi.

Fig. 2 - Aspetto del generatore a montaggio ultimato
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Fig. 3 - Serigrafia del circuito stampato

Collegare i deviatori al circuito
stampato con spezzoni di filo rigido
del ¢ di 0,7 mm e della lunghezza di
15 mm. Isolare ogni collegamento con
tubetto sterlingato del ¢ di 1,5 mm

e della lunghezza di 12 mm.

® Montare | resistori e i condensatori
piegandone i terminali e inserendoli
nei rispettivi fori in modo da portare
il loro corpo aderente alla bachelite -
saldare e tagliare i terminali che supe-
rano di 2 mm il piano del rame.

® Montare i potenziometri orientan-
doli secondo il disegno e, dopo aver
piegato |'aletta corrispondente alla se-
de del circuito stampato nella quale
deve penetrare, mettere la rondella
distanziatrice e avvitare il dado fino al
bloccaggio.
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® Montare il condensatore variabile
orientandolo secondo il disegno e fis-
sandolo con tre viti da 3 x 6 mm. In-
terporre fra il piano della bachelite e
il variabile un gommino per ciascuna
vite, e mettere sotto la testa di ognu-

na di esse una rondella da 3 x 8 mm.

® Montare le bobine L1 punto marro-
ne e L2 punto rosso orientando il pun-
to di riconoscimento secondo il dise-
gno e inserire i terminali nei rispetti-
vi fori in modo da portare la base
aderente alla bachelite - saldare e ta-
gliare i terminali che superano di
2 mm il piano del rame.

- TR2 e
TR3 orientandoli secondo il disegno.

® Montare i transistor TR1

Inserire i terminali nei rispettivi fori
in modo da portare la base a circa

8 mm dal piano della bachelite - sal-
dare e tagliare i terminali che supe-
rano di 2 mm il piano del rame.

® Montare il clips a molla - fig. 4 -
orientandolo secondo il disegno e fis-
sandolo con una vite da 3 X 6 mm,
rondella e dado.

e Collegare i due terminali del po-
tenziometro R18 al circuito stampato
con due spezzoni di filo rigido del (/)
di 0,7 mm e di lunghezza 15 mm.

e Collegare i due terminali del po-
tenziometro R17 al circuito stampato
con due spezzoni di filo rigido del
¢ 0,7 mm e di lunghezza 15 mm.

o Collegare la sezione del condensa-
tore variabile C12 al punto L del cir-
cuito stampato con uno spezzone di
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filo rigido del @ di 0,7 mm e di lun-
ghezza 23 mm. Isolate il filo con 18
mm di tubetto sterlingato del (7 di
1,5 mm.

® Collegare l'altra sezione del con-
densatore variabile C13 al punto H
del circuito stampato con uno spez-
zone di filo rigido del @ di 0,7 mm
e di lunghezza 35 mm. lIsolare il filo
con 28 mm di tubetto sterlingato del
@ di 1,5 mm.

1l FASE - Pannello frontale
Montaggio delle parti staccate - Fig. 4

® Montare le prese miniatura J1-J2
con relativo capocorda, piegare la lin-
guetta del capocorda ad angolo retto.

® Montare il circuito stampato al pan-
nello.

PRECAUZION! E CONSIGLI DI MONTAGGIO
Orientare il circuito stampato secondo il di-

segno, introdurre nei due fori da 10 mm del
pannello le bussole dei potenziometri e in quel-
lo da 9 mm lalbero del condensatore variabile,
avvitare i dadi sino al bloccaggio.

Interporre nel punto A fra circuito stampa-
lo e pannello il distanziatore cilindrico della
lunghezza di 4,5 mm e introdurre nel foro la
vite a testa svasata da 3 x 10 mm, mettere la

rondella e avvitare il dado fino al bloccaggio.

® Saldare il conduttore rosso della
presa polarizzata all’'ancoraggio 3 del
circuito stampato e quello nero all’an-
coraggio 2.

e Collegare il terminale 3 del poten-
ziometro R18 con il centro della pre-
sa miniatura J2 con uno spezzone di

filo rigido del ¢ di 0,7 mm della
lunghezza di 35 mm. lsolare il filo

con 25 mm di tubetto sterlingato del
o di 1,5 mm.

e Collegare il capocorda della pre-

sa miniatura J2 con l'ancoraggio 1

del circuito stampato.

e Collegare la presa miniatura J1 con
il potenziometro R17 con uno spez-
zone di cavo schermato unipolare del-
la lunghezza di cm 10 e del 7 di
4,5 mm.

PRECAUZIONI E CONSIGLI DI MONTAGGIO

Togliere per una lunghezza di em 1,5 la
guaina mettendo a nudo la calza metallica

schermo - senza tagliarla, spingere indietro la
calza facendo allargare le maglie. Da wuna
apertura che si sara prodotta, tra una maglia e
l‘altra estrarre il conduttore isolato interno, spel-
lare l'estremita per circa 5 mm e saldarla af
punto centrale della presa miniatura J1, salda-
re la calza al capocorda. Preparare l'altra estre-
mita del cavo con il medesimo procedimento.
Saldare l‘estremita del conduttore interno al ter-
minale centrale del potenziometro R17, la cal-

za al terminale superiore - massa.

® Montare le manopole a indice MI2-
MI3 - MI1

1) Ruotare il potenziometro R17 -
RF OUTPUT - in senso antiorario fi-
no a portarlo a zero. Montare la
manopola rivolta con I'indice sullo
0 indicato sul pannello.

2) Ruotare il potenziometro R18 - BF
OUTPUT - in senso antiorario fino
a portarlo a zero. Montare la mano-

Fig. 5 - Cavo di collegamento
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pola rivolta con l'indice sullo O in
dicato sul pannello.

3) Regolare il condensatore variabi-
le C12-C13 per la massima capa-
city - lamine completamente chiu-
se - Montare la manopola MIT con
I'indice orizzontale.

Preparazione del cavo di collegamento
Fig. 5 - Lunghezza cm 80

® Montaggio della spina miniatura.

PRECAUZIONI E CONSIGLI DI MONTAGGIO

Togliere per una lunghezza di 20 mm la
guaina isolata mettendo a nudo la calza me-
tallica senza tagliarla. Avvolgere uno spezzone
di filo nudo del & di 0,7 mm. sulla calza me-
tallica vicino alla guaina formando 10 spire af-
fiancate. Tagliare la calza rimasta cioé quella
non coperta dalle spire, spellare per circa 5
mm il conduttore interno e introdurlo nel foro

della spina miniatura - saldare

- avvitare la vi-

te affinché ne assicuri un perfetto contatto
elettrico con la calza metallica. Togliere allaltra
estremita del cavo per una larghezza di cm. 6
la guaina isolata mettendo a nudo la calza me-
tallica senza tagliarla, spingere indietro la cal-
2a facendo allargare le maglie. Da una aper-
tura che si sard prodotta fra una maglia e l'al-
tra estrarre il conduttore interno. Tagliare il con-
duttore per una lunghezza di cm 3 rispetto alla
guaina. Spellare il conduttore per circa 5 mm e
saldare la pinza a coccodrillo. Saldare un‘altra
pinza a coccodrillo all’estremita della calza

schermo - preparare laltro cavo con il mede-

simo procedimento.

Dopo la costruzione, un accurato
controllo del circuito e una verifica
d‘isolamento nei punti pib critici bi-
sogna provvedere ad un'accurata ta-
ratura dell’oscillatore ad AF. Essa si
puo effettuare in diversi modi, alcuni

dei quali sono:

1) Per confronto con la scala gradua-
ta di un radioricevitore AM.

2) Con un ondametro di precisione.

3) Con un generatore di segnali cam-
pione.

I risultati conseguibili con il primo
sistema, che qui di seguito viene de-
scritto, dipendono dalla precisione
con cui & graduata la scala. Il secondo
e il terzo metodo sono migliori ma ri-



Generatore di segnali AM

UK LSS@

s

Radioricevitore AM

4 Comando di regolazione dell'attenuatore del segnale d'uscita BF

I
O ) ALTA MEDIA BASSA
FREQUENZA FREQUENZA FREQUENZA
() &
I
Y
@ @ (3) 4 7) I Volume al massimo
1 Interruttore dlaccensione: (ON) acceso (OFF) spento 5 Comando di regolazione dell'attenuatore del segnale d'uscita RF
2 Commutatoredi gamma : L.Ow(fr*eq. da 400 + 950 kHz) HlGH(Freq. da 950 + 1600 kHz) 6 Comando di regolazione in frequenza della tensione dluscita (Sintonia)
3 Comando di modulazione : MOD {modulazione interna) BE-OUTPUT uscita BF 7 Uscita BF
8 Uscita RF

Fig. 6 - Schema di collegamento del generatore per il controllo dell’'oscillatore a bassa frequenza

chiedono strumenti di laboratorio di

alta precisione e costo.

Per facilitare al costruttore la mes-
sa a punto delllUK 455 si descrive
il primo sistema con il quale si richie-
de I'impiego di un radioricevitore AM
e un voltmetro c.a. o un misuratore
d'uscita.

Allo scopo si presta molto bene il
millivoltmetro UK 430 oppure il wat-
metro UK 445.

TARATURA E MESSA A PUNTO

DEL GENERATORE

Controllo dell’oscillatore a BF

o Collegare gli apparecchi come in-

dica la fig. 6

1) Regolare il volume del ricevitore
al massimo.

2) Predisporre il generatore per |'uscita
della BF - comando 3.

3) Regolare il segnale di BF fino a
percepire una potenza acustica suf-

ficiente a poterne determinare la
qualita della nota a 1000 Hz.

Se questa non & presente, regolare
R15, fino all'innesco dell’'oscillatore BF
e per la migliore uscita indistorta, te-
nendo presente di regolare il segnale
d'uscita del generatore in modo tale
da non sovraccaricare gli stadi del
ricevitore, causa di distorsione d'am-
piezza, con difficolta di giudicare la
qualitd della nota a 1000 Hz.

Generatore di segnali AM
UK 455

Presa
d'antenna

Radioricevitore AM

O

Massa

ALTA

200pF
FREQUENZA

Millivoltmetro
UK 430

MEDIA BASSA

b

FREQUENZA FREQUENZA

|UDDQO

Velume al massimo

Fig. 7 - Schema di collegamento degli strumenti per lallineamento dei circuiti ad alta frequenza del generatore
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Taratura dell’AF

L'allineamento va fatto in due pun-
ti della scala per ogni gamma e pre-
cisamente:

1) Gamma LOW a 450 e 900 kHz
2) Gamma HIGH a 1.000 e 1.500 kHz.

o Collegare gli strumenti come in-
dica la fig. 7.

Allineamento alla frequenza

di 1.000 kHz

1) Predisporre il generatore per la

gamma 950 = 1.600 kHz.
2) Includere la modulazione.

3) Regolare la sintonia per la frequen-
za di 1.000 kHz.

4) Regolare il volume del radioricevi-
tore al massimo.

5) Regolare la sintonia del ricevitore
fino a percepire il segnale del ge-

neratore per l'indicazione massima
dello strumento.

Se la frequenza letta sulla scala
del ricevitore & diversa, regolare il nu-
cleo della bobina L2 fino ad ottenere
I'esatto allineamento a 1.000 kHz. Du-
rante le operazioni d‘allineamento re-
golare il segnale d'uscita del genera-
tore in modo da non sovraccaricare
gli stadi del ricevitore.

Allineamento alla frequenza
di 1.500 kHz

1) Regolare la sintonia del generato-

re per la frequenza di 1.500 kHz.

2) Regolare la sintonia del ricevitore
fino a percepire il segnale del ge-
neratore per |'indicazione massima
dello strumento.

Se la frequenza & diversa di 1.500
kHz regolare il compensatore CH per
detta frequenza.

Allineamento alla frequenza
di 450 kHz

1) Predisporre il generatore per la
gamma 400 = 950 kHz.

2) Regolare la sintonia per la frequen-
za di 450 kHz.

3) Regolare la sintonia del ricevitore
fino a percepire il segnale del ge-
neratore per l'indicazione massima
dello strumento, e se la frequenza
letta sulla scala del ricevitore &
diversa di 900 kHz, 2* armonica di
450 kHz, per il quale dev'essere
tarato il generatore, regolare il nu-
cleo della bobina L1 fino a che il
ricevitore assuma la sintonia per
la frequenza di 900 kHz.

Allineamento alla frequenza
di 900 kHz

1) Regolare I'indice di sintonia del ge-
neratore per la frequenza di

900 kHz.

Generatore di segnali AM
UK 455

) o

|DvSllnFL

Perlallineamento dei circurti a Media Frequenza
collegare il Generatore col punto Gl interponendo

un condensatore da 10:50nF

IMEDIA FREQUENZA

g

Presa

r—ll—

d'antenna 1pF

IIMEDIA FREQUENZA

Wattmetro
UK445
P
Q)
1)
@)

Per lallineamento de: S
circuits ad Alta Frequenza
collegare il Generatore

con lapresad'antenna,

interponende un conden.

satore nmica da 200pF

Volume al massimo

Fig. 8 - Schema di collegamento degli strumenti per l'allineamento dei circuiti ad alta e media frequenza
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2) Regolare la sintonia del ricevitore
fino a percepire il segnale del ge-
neratore per l'indicazione massima
dello strumento se la frequenza &
diversa di 900 kHz regolare il com-
pensatore CL per detta frequenza.

Impiego del generatore di segnali
UK 455 per l'allineamento dei radio-
ricevitori AM

Qui di seguito viene illustrato il
metodo di taratura. La figura 8 indica
lo schema di un classico ricevitore AM.

Allineamento della media frequenza

1) Se il radioricevitore in prova & a
piu gamme, mettere il cambio di
onda dell’apparecchio su OM.

2) Portare l'indice di sintonia alla fre-
quenza piU alta - condensatore va-
riabile aperto.

3) Portare il volume al massimo-

4) Predisporre il generatore di segna-
li UK 455 per la gamma 450 —
950 kHz.

5) Sintonizzare il generatore per l'e-
satto valore della MF del ricevitore
in prova, la quale & fra 450 e 470
kHz.

6) Regolare |'attenuatore del genera-
tore in modo da ottenere un suf-
dell’indice

ficiente  spostamento

dello strumento.

7) Con un vutensile antinduttivo re-
golare la seconda media frequen-
za, il circuito secondario L1 colle-
gato al rivelatore, poi il circuito
primario collegato alla placca L2
dell’amplificatrice di MF in modo
da ottenere la massima uscita. Re-
golare quindi la prima media fre-
quenza, prima il secondario L3, poi
il primario L4. Rivedere l'allinea-
mento della seconda media fre-
quenza.

Allineamento dei circuiti accordati
ad OM

L'allineamento va fatto su due pun-
ti della scala parlante, in prossimita-a

ciascuno degli esterni. Spesso questi
punti sono indicati dal costruttore. U-
no di essi & il punto alto, ed & com-
preso fra 1.400 e 1.600 kHz, laltro
¢ il punto basso, compreso fra 500 e
600 kHz.

Allineamento al punto alto

1) Predisporre il generatore di se-
UK 455 per la
1.600 kHz.

gnali
950 =+

gamma

2) Sintonizzare il generatore alla fre-
quenza per il quale deve essere ta-
rato il ricevitore in prova.

3) Regolare, avvitando o svitando leg-
germente, il compehsa‘rore C1 del
circuito oscillatore del ricevitore

sino ad ottenere la massima indi-

cazione dallo strumento.

4) Regolare, avvitando o svitando leg-
germente, il compensatore C2 del
circuito d’entrata per la massima
uscita.

Allineamento al punto basso

1) Predisporre il generatore di segnali
UK 455 per la gamma 400 -+
950 kHz.

2) Sintonizzare il generatore alla fre-
quenza per il quale dev'essere ta-
rato il ricevitore in prova.

3) Regolare il nucleo ferromagnetico
del circuito oscillatore L5 del rice-
vitore per la massima uscita.

4) Regolare il nucleo L6 ferromagne-
tico del circuito d'entrata per la
massima uscita.

Allineamento dei circuiti accordati ad
cende corte e cortissime

0C1) Regolazione di passo: 6 MHz re-
golare prima il nucleo del cir-
cuito d'oscillatore poi quello del
circuito d’entrata.

0C1) Regolazione della residua: 12
MHz regolare prima il compen-
satore del circuito d’oscillatore

poi quello d’entrata.

0C2) Regolazione di passo: 11,5 MHz
regolare i nuclei d’oscillatore e

d’entrata.

residua: 20
compensatori

0C2) Regolazione della
MHz regolare i
d’oscillatore e d’entrata. Le fre-
quenze citate hanno carattere
puramente orientativo allo sco-
po di far capire la possibilita di
allineamento delle onde corte e

cortissime con |'UK 455,

Es.: 6 MHz 4" Armonica della frequen-
za di 1.500 kHz del generatore fon-
damentale.

12 MHz 8* Armonica della frequenza
di 1.500 kHz del generatore fonda-
mentale.

11,5 MHz 8% Armonica della frequen-
za di 1.440 kHz del generatore fonda-
mentale.

ELENCO MATERIALE CONSIGLIATO PER COMPLETARE L'UK 455
Numero
N° DESCRIZIONE di Codice
G.B.C.
1 custodia 173 x 134 x 59 mm 00/0946-01
1 pila da 9 V 11/0762-00
4 pinze a coccodrillo GD/7590-00
m. 1,70 cavo schermato unipolare O 4,5 CC/0103-10
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ELENCO DEI COMPONENTI
N“ SIGLA DESCRIZIONE
. i
1 R1 resistore da 4,7 k{) - 1/3 W - 5%
3 R2-R3-R8 resistori da 10 k{) - 1/3 W - 5%
1 R4 resistore da 47 k{) - 1/3 W - 5%
3 : R5-R9-R13 resistori da 2,2 k{) - 1/3 W - 5%
2 | R6-R7 resistori da 470 k() - Va3 W - 5%
3 ! RIORITR12 |  resistori da 2,7 k€2 - 1/3 W - 5%
1 ! R14 ‘ resistore da 15 k{) - 1/3 W - 5%
1 ‘ R16 resistore da 270 - 1/3 W - 5%
1 ‘ R15 potenziometro semifisso da 100 k)
1 | R17 | potenziometro da 470 ()A con 2 dadi
1 R18 potenziometro da 4,7 k{)A con 2 dadi
1 G1 condensatore ceramico a disco da 10 nF
2 | C2-C4 | condensatori ceramici a tubetto da 220 pF
1 ; c3 condensatore ceramico a tubetto da 100 pF
2 1‘ C5-Cé condensatori elettrolitici da 200 uF - 12 Vc.c.
5 | C7-C8-C9
[ cro-cn condensatori in poliestere da 47 nF
1 { c12-C13 { condensatore variabile da 290 < 130 pF
2 | TRI-TR2 transistor AF114
1 ‘ TR3 transistor AC128
1 i L1 : bobina AF - gamma bassa - punto marrone
1 12 : bobina AF - gamma alta - punto rosso
1 i PN pannello
) SW1-SW3 deviatore a cursore - 1 scambio
1 SW2 deviatore a cursore - 2 scambi
2 L 12 prese miniatura
2 i Sp1-Sp2 spine miniatura
1 | s ‘ circuito stampato
4 | As | ancoraggi per C.S.
1 | pp presa polarizzata
1 ‘ CL clips a molla
1 | M i manopola ad indice
2 1 MI2-MI3 | manopole ad indice
3 o — passa cavo miniatura
n Bt | viti @ 3x6 mim
8 | — | dadi 3MA
1 : _ E rondelle 3x8 mm
1 S— i vite TS 3x_lO mm
2  — i rondelle
1 st | distanziatore
cm 45 —_— ‘ tubetto sterlingato J 1,5 mm
cm 15 — [ filo nudo & 0,7 mm
cm 15 == l cavo schermato unipolare J 4,5 mm

Kit completo UK455 - SM/1455-00 - In confezione «Self-Servicen.
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20 MHz 13* Armonica della frequen-
za di 1.540 kHz del generatore fon-
damentale.

Allineamento
degli apparecchi a transistor
con l'UK 455

Allineamento della media frequenza

Il generatore di segnali UK 455 de-
v'essere accoppiato alla bobina di ba-
e del primo transistor dal lato oppo-
sto alla base, tramite un condensatore
di capacitd 4,7 = 10 nF. Il condensa-
tore variabile dell’apparecchio va mes-
so con le lamine a meta corsa.

Il procedimento di taratura & uguale
a quello descritto.

Allineamento dei circuiti
ad alta frequenza

L'uscita del generatore di segnali
va collegata all'antenna dell’appa-
recchio mediante alcune spire senza
alcun contatto diretto. Basta avvolge-
re 4 o 5 spire in aria di filo del ¢ di
1 mm avente un {J interno di circa
1 cm., collegare la bobina cosi ottenu-
ta al puntale del generatore e alla
presa di massa dello stesso. La bobi-
na va posta a fianco di quella d’'anten-
na, avvolta sulla ferrite a qualche cen-
timetro da essa.

Per l'allineamento all’esterno alto
della scala il procedimento & uguale
a quello gia descritto; & un po’ diver-
so per l'esterno basso in quanto il
circuito accordato d’entrata non porta
nuclei di regolazione. Si deve prov-
vedere a qualche spostamento del-
la bobina d’antenna sul nucleo di
ferrite.

Al termine di queste semplici ope-
razioni 'UK 455 & pronto per essere
utilmente impiegato ed & in grado di
assolvere pienamente a tutte quelle
funzioni elencate nella parte introdut-
tiva. | tecnici che lo costruiranno di-
sporranno cosi, con una spesa davve-
ro modesta, di uno strumento di clas-
se superiore, di elevata affidabilita e
di vastissimo impiego.



GENERATORE DI SEGNALI

\IGHKIT,

La HIGH-KIT & orgogliosa di annun-
ciare il nuovissimo e perfetto genera-
tore FM UK 460 completamente tran-
sistorizzato. Questo nuovo strumento
offre prestazioni e possibilita d'impie-
go non riscontrabili in alcun‘altra ap-
parecchiatura dello stesso genere. In
fase di studio sono state tenute pre-
senti tutte le esigenze dei tecnici, ama-
tori, dilettanti. L'UK 460 & un genera-
tore di segnali ad HF e VHF destinato
al servizio d'allineamento dei radio-
ricevitori, per modulazione di fre-
quenza. Esso pud fornire segnali mo-

dulati in frequenza oppure in am-
piezza ed anche a modulazione mista.
Questa possibilita permette di misu-
rare i limiti di reiezione AM nei rice-
vitori per FM completando cosi la serie
delle prove. La profondita di modula-
zione in frequenza pud essere regolata
con continuitd da 0 = =+ 240 kHz
con segnale sinusoidale di 400 Hz;
la mcdulazione in ampiezza puo ef-
fettuarsi al 30% con segnale sinusoi-
dale di 1000 Hz; all‘'uscita pud otte-
nersi, mediante un deviatore a cur-
sore, o un segnale portante di 10,7

MHz, per l'allineamento degli stadi
di media frequenza, o un segnale la
cui frequenza pud essere variata con
continuitd da 85 = 105 MHz, ed il
cui valore & direttamente leggibile
sulla scala finemente graduata.

Questo generatore, oltre a posse-
dere tutte le prerogative necessarie
per l'allineamento dei circuiti di me-
dia e di alta frequenza dei radiorice-
vitori per modulazione di frequenza,
ha dimensioni ridottissime e alimen-
tazione autonoma — pila da 9 V —-
che gli conferiscono la prerogativa
di essere portatile.
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Fig. 1 - Schema elettrico.

CARATTERISTICHE

Segnale di frequenza intermedia:
frequenza fissa 10,7 MHz

Segnale a VHF: variabile con
continuita da 85 — 105 MHz
Deviazione di frequenza dei segnali
FM: variabile con continuita

da 0 — = 240 kHz

Profondita della modulazione
d'ampiezza: al 30%

Frequenza di modulazione:

AM 1000 Hz - FM 400 Mz

Modi di modulazione: FM oppure AM
o mista

Segnale di uscita: 100 mV
Attenuatore: a variazione continua

Transistor impiegati: 2 X AC 128 -
AF 106

Diodo impiegato: BA 102
Alimentazione: pila da 9 V

DESCRIZIONE DEL CIRCUITO

Lo schema elettrico di questo ge-
neratore FM, completamente transi-
storizzato, & visibile in fig. 1, nella
quale si nota che & composto dai se-
guenti circuiti:

1) Oscillatore a frequenza fissa di
10,7 MHz, variabile con continui-
ta da 85 = 105 MHz e modula-
bile in frequenza con deviazione
compresa fra 0 +— = 240 kHz.

2) Oscillatore a B.F. a 400 Hz per la
modulazione di frequenza.

3) Oscillatore a B.F. a 1000 Hz per
la modulazione d'ampiezza.

4) Dispositivo elettronico per la de-
viazione di frequenza.

Oscillatore a frequenza fissa
di 10,7 MHz e variabile da
85 — 105 MHz

L'oscillatore & un Colpitts a transi-
stor nel quale & stato impiegato il
transistor AF 106 — TR1 —. La fre-
quenza fissa di 10,7 MHz & determi-
nata da L1 - C3 e quella variabile da
L2 - C4 con l'esclusione di L1 - C3
per il tramite del deviatore a cursore
SWI-A,

Questo oscillatore & a risonanza
in parallelo per tensione. La reazio-
ne viene prelevata sul punto di giun-
zione di C6-C8. La tensione d'uscita
prelevata tramite il condensatore C7

-viene regoiata con continuita dal po-

tenziometro R6. La polarizzazione di



y‘

Fig. 2 - Serigrafia del circuito stampato.

TR1 & fornita dal gruppo R2-C5 il
quale introduce un certo grado di
controllo d’ampiezza.

Oscillatore B.F. a 400 [iz
per la modulazione di frequenza

In questo oscillatore RC, funzionan-
te a spostamento di fase, & stato im-
piegato il transistor AC 128 — TR2 —.
In esso si hanno tre sezioni RC ognu-
na delle quali provvede ad uno spo-
stamento di fase di 60° della tensio-
ne. L'innesco delle oscillazioni & pro-
dotto da una qualsiasi perturbazione
elettrica introdotta nel circuito stes-
so come ad esempio 'aumento della
corrente di collettore durante I'accen-
sione.

Nella fase di messa a punto lele-
mento da regolare & il potenziometro
semifisso R 11 con il quale si regola
la condizione d’innesco e la migliore

forma d'onda che assume un anda-
mento perfettamente sinusoidale.

Dispositivo per la variazione
di frequenza = AF

La variazione di frequenza & assi-
curata dal diodo varicap D1 - BA 102 -
posto in parallelo al circuito oscillan-
te a RF comandato dalla tensione for-
nita dal generatore a 400 Hz, facen-
done variare ritmicamente la capacita
con detta cadenza. Questa tensione &
regolata in ampiezza dal potenziome-
tro R8 comandato dalla manopola
(A F = kHz). La deviazione pud es-
sere esclusa tramite il deviatore a cur-
sore SW2.

Oscillaiore B.F. a 1.000 Hz
per la modulazione d'ampiezza

Il funzionamento di questo oscilla-
tore & uguale al precedente ed & stato

impiegato lo stesso tipo di transistor
— TR3 —. La tensione fornita per
la modulazione in ampiezza puo es-
sere esclusa tramite il deviatore a cur-
sore SW3.

MECCANICA DELLO STRUMENTO

Meccanicamente |'UK 460 e costi-
tuito da due parti e precisamente:

1) Pannello frontale nel quale & mon-
tata la presa miniatura J1.

2) Circuito stampato sul quale sono
montati tutti i componenti e che
viene fissato direttamente al pan-
nello.

Inoltre, affinché lo strumento pre-
senti un aspetto finito e professiona-
le, & bene prevedere I'impiego di un
contenitore G.B.C. 0O0/0946-01.
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MONTAGGIO MECCANICO
ED ELETTRICO

Le fasi costruttive elencate qui di se-
guito portano fino alla realizzazione
completa com’e illustrato in fig. 4.

Sequenza di montaggio

| FASE - Montaggio dei componenti
sul circuito stampafo - Fig. 3

Per facilitare il montaggio la fig. 3
mette in evidenza dal lato bachelite
la sistemdzione di ogni componente.

e Montare n. 2 ancoraggi indicati
con il segno — e + inserendoli nei
rispettivi fori in modo che la battuta
di arresto aderisca alla bachelite -
saldare e tagliare i terminali che su-
perano di 2 mm il piano del rame.

® Montare i deviatori a cursore SW1 -
SW2 - SW3 - SW4 orientandoli secon-
do il disegno e fissandoli con viti del
@ di 3 X 6 mm, rondella e dado.

e Collegare i deviatori al circuito
stampato con spezzoni di filo rigido
del ¢ di 0,7 mm e della lunghezza
di 15 mm. Isolare ogni collegamento
con tubetto sterlingato del ¢4 di 1,5
mm e della lunghezza di 12 mm.

® Montare i resistori, i condensatori
ed il diodo D1, piegandone i termina-
li e inserendoli nei rispettivi fori in
modo da portare il loro corpo aderen-
te alla bachelite - saldare e tagliare i
terminali che superano di 2 mm il
piano del rame.

e Montare i potenziometri orientan-
doli secondo il disegno e, dopo aver
piegato le alette, inserirle nelle sedi
del circuito stampato, mettere la ron-
della distanziatrice e avvitare il dado
fino al bloccaggio.

® Montare il condensatore variabile
C4 orientandolo secondo il disegno
e fissandolo con due viti del (7 di
3 X 8 mm e rondella.

® Montare |'impedenza Z1 inseren-
done i terminali nei rispettivi fori in
modo da portare le spire aderenti alla
bachelite senza deformarle. Saldare e
tagliare i terminali che superano di 2
mm il piano del rame.

® Montare la bobina L1 inserendone
il supporto nell‘apposito foro in modo
che la battuta di arresto aderisca alla
bachelite. Inserire i terminali dell’av-
volgimento nei rispettivi fori, saldare

ALS ]

Fig. 4 - Generatore FM a montaggio ultimato.

e tagliare i terminali che superano di
2 mm il piano del rame.

® Montare la bobina L2 inserendone
i terminali nei rispettivi fori in modo
da portare le spire a circa 1 cm dal
piano della bachelite; saldare e taglia-
re i terminali che superano di 2 mm
il piano del rame.

® Montare i transistor TR1 - TR2 -
TR3 orientandoli secondo il disegno.
Inserire i terminali nei rispettivi fori
in modo da portare la base a circa
8 mm dal piano della bachelite - sal-
dare e tagliare i terminali che su-
perano di 2 mm il piano del rame.

® Montare il clips a molla orientan-
dolo secondo il disegno e fissandolo
con una vite da 3 X 6 mm, rondella
e dado.

e Collegare i terminali del potenzio-
metro R8 al circuito stampato con spez-
zoni di filo rigido del ¢4 di 0,7 mm
e di lunghezza 15 mm.

e Collegare i due terminali del po-
tenziometro R6 al circuito stampato
con due spezzoni di filo rigido del
¢ di 0,7 mm di lunghezza 15 mm.

e Collegare con due spezzoni di filo
rigido del ¢Zj di 0,7 mm e di lunghez-
za 15 mm i due terminali del conden-
satore variabile C4.

T

i_\' ] .- 7';
l- ; ; .

Il FASE - Pannello frontale
Montaggio delle parti staccate - Fig. 3
® Montare la presa miniatura J1 con

relativo capocorda. Piegare la linguet-
ta del capocorda ad angolo retto.

® Montare il circuito- stampato al
pannello.
PRECAUZIONI E CONSIGLI DI MONTAGGIO

Orientare il circuito stampato secondo il dise-
gno, introdurre nei due fori da 10 mm del pan-
nello le bussole dei potenziometri, in quello da
9 mm l'albero del condensatore variabile e nel-
le quattro finestre le leve dei deviatori a cur-
sore. Contempora te far e attraver-
so il foro del circuito stampato il capocorda
della presa miniatura J1 - avvitare i dadi fino
al bloccaggio. Introdurre nel punto A fra cir-
cvito stampato e pannello il distanziatore cilin-
drico della lunghezza di 4,5 mm e introdurre
nel foro la vite a testa svasata da 3 X 10 mm,
mettere la rondella e avvitare il dado fino al
bloccaggio.

P

e Saldare il conduttore rosso della
presa polarizzata all‘ancoraggio +
del circuito stampato e quello nero
all'ancoraggio —.

e Collegare la presa miniatura J1
con il potenziometro R6 con uno spez-
zone di cavo schermato unipolare del-
la lunghezza di cm 10 e del & di
4,5 mm.
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Fig. 5 -

Preparazione del cavo di collegamento.

PRECAUZIONI E CONSIGLI DI MONTAGGIO

Togliere per una lunghezza di em 1,5 la
guaina mettendo a nudo la calza metallica —
schermo — senxza tagliarla. Spingere indietro
la calza facendo allargare le maglie. Da una
apertura che si sara prodotta tra una maglia e
I'altra estrarre il conduttore isolato interno, spel-
lare l'estremitd per circa 5 mm e saldarla al
punto centrale della presa miniatura J1. Saldare
la calza al capocorda, preparare l'altra estremita
del cavo con il medesimo procedimento. Saldare
I'estremita del conduttere interno al terminale
centrale del potenziometro R6 la calza al termi-
nale superiore — massa —.
® Montare le manopole ad indice
MI2 - MI3 - MIT.

1) Ruotare il potenziometro R8 in
senso antiorario fino a portarlo a
zero.

® Montare la manopola rivolta con
I'indice sullo 0 indicato sul pannello.

2) Ruotare il potenziometro Ré in
senso antiorario fino a portarlo a
zero.

® Montare la manocpola rivolta con
l'indice sullo O indicato sul pannello.

3) Ruotare il condensatore variabile
C4 per la massima capacita — la-
mine completamente chiuse —
Montare la manopola MIT con ['in-
dice sulla frequenza di 85 MHz.

Preparazione del cavo di collegamento
Fig. 5 — Lunghezza cm 80 —.

Montaggio della spina miniatura

PRECAUZIONI E CONSIGLI DI MONTAGGIO

Togliere per una lunghezza di 20 mm la guaina
isolata mettendo a nudo la calza metallica senza
tagliarla. Avvolgere uno spezzone di filo nudo
del & di 0,7 mm sulla calza metallica vicino
alla guaina formande 10 spire affiancate. Ta-
gliare la calza rimasta cicé quella non coperta
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dalle spire, spellare per circa 5 mm il condut-
tore interno e introdurlo nel foro della spina
miniatura — saldare — avvitare la vite affinché
ne assicuri un perfetto contatto elettrico con la
calza metallica. Togliere allaltra estremitd del
cavo, per una lunghezza di ecm 6, la guaina iso-
lata mettendn a nuda la calza metallica senza
tagliarla, spingere indietro la calza facendo al-
largare le maglie. Da una apertura che si sard
prodotta fra una maglia e l‘altra estrarre il con-
duttore interno. Tagliare il conduttore per una
lunghezza di ecm 3 rispetto alla guaina. Spellare
il conduttore per circa 5 mm e saldare la pinza
a coccodrillo - saldare un‘altra pinza a cocco-
drillo all’estremita della calza — schermo —.

TARATURA

Dopo la costruzione, un accurato
controllo del circuito e una verifica di
isolamento nei punti pib critici biso-
gna provvedere di un’accurata tara-
tura dell’oscillatore ad AF e ad una
messa a punto dei due oscillatori a
B.F.

La taratura AF si puo effettuare in
diversi modi, alcuni dei quali sono:

1) Per confronto con la scala gradua-

ta di un radioricevitore FM.
2) Con un ondametro ad assorbi-
mento.

3) Con un generatore di segnali cam-
pione.

| risultati conseguibili con il primo
sistema, dipendono dalla precisione
con cui & graduata la scala. Il secon-
do e il terzo procedimento sono mi-
gliori ma richiedono strumenti da la-
boratorio di alta precisione e costo
Per facilitare al costruttore la messa
a punto dell’'UK 460 con l'impiego di
apparecchi comuni, si descrive il pri-
mo sistema che richiede solamente un
radioricevitore FM e un tester di 20
kQ/V.

Taratura dell’oscillatore
a frequenza fissa
di 10,7 MHz

Gli strumenti
dovranno essere collegati
come indica la fig. 6

® Predisporre il generatore FM

UK 460

1) Per la frequenza fissa di 10,7

MHz.

2) Includere la modulazione FM ed
escludere I'AM.

3) Portare il comando di AFa =

==L ]

4) Regolare l'attenuatore a circa 1/3
della sua corsa.

5) Portare il volume del ricevitore
FM in una posizione di perfetta
udibilita.

6) Regolare il nucleo di L1 per la
massima indicazione lefta sullo
strumento.

Se non si percepisce la nota a 400
Hz regolare R21. Regolare L1 per la
perfetta sintonia di 10,7 MHz (mas-

sima indicazione dello strumenio e
buona riproduzione della nota a
400 Hz).

7) Escludere la modulazione FM e in-
cludere I'AM. Se non si percepi-
sce la nota a 1.000 Hz regolare
R20.

8) Predisporre il generatore sulla

gamma 85 = 105 MHz.

9) Escludere la modulazione AM e
includere la FM.

10) Regolare la sintonia sulla fre-
quenza di 104 MHz.

11) Regolare la sintonia del ricevito-
re fino a percepire il segnale del
generatore per l'indicazione mas-
sima dello strumento e la per-
fetta riproduzione della nota a
400 Hz. Se la frequenza sulla
scala del ricevitore risulta infe-
riore a 104 MHz o superiore, spa-
ziare o avvicinare le spire della
L2 fino a tarare il generatore alla
frequenza esatta di 104 MHz.

Attenzione - Lo spostamento del-
le spire di L2 dev'essere minimo
affinché la variazione in frequen-
za sia di facile intercettazione.



L'operazione deve essere fatta con
un cacciavite antinduttivo in materiale
plastico.

Impiego del generatore

Le presenti istruzioni per lallinea-
mento dei radioricevitori FM hanno
carattere orientativo. Esse dovranno
essere eseguite senza trascurare le
istruzioni particolari fornite dal co-
struttore del radioricevitore.

Allineamento di un radioricevitore
con l‘ausilio di un voltmetro c.a.

Uno schema di principio & riportato
in fig. 7.

Allineamento della media frequenza.
® Predisporre il generatore.

1) Commutare per la frequenza fis-
sa da 10,7 MHz.

2) Modulare in FM e regolare per
== A F-22:5 Kkirlz.

3) Escludere la modulazione in AM.

4) Regolare il segnale d'uscita per il
massimo.

e Predisporre il ricevitore.

1) Sintonizzare per |estremo basso
della gamma 85 — 88 MHz.

2) Regolare il volume al massimo.

3) Bloccare il funzionamento del-
I'oscillatore locale collegando in-
sieme la griglia di controllo e il
catodo mediante un collegamento
corto quando piU & possibile.

Procedura di allineamento

1) Tarare i circuiti L1 - L4 - L5 - L6
secondo questo ordine fino ad ot-
tenere la massima uscita indicata
nello strumento.

Attenuare il segnale del generato-
re a mano a mano che il ricevitore
acquista sensibilita.

2) Modulare il generatore in AM ed
escludere I'FM.

3) Tarare L2 per la minima uscita in-
dicata dallo strumento.

Si dovra agire su tali elementi di
taratura con ripetuti progressivi ritoc-
chi fino a che non sia stato raggiunto
il migliore dei risultati.

Ricevitore FM

Generatore FM UK 460

Voltmetro

'O

I

BASSA
FREQUENZA

ALTA
FREQUENZA

i
I

Presa
dantenna

s

?

:

QP

0 o o)

OJOLJONONO)

Adattatore dimpedenza

Per l'allineamento delt'Oscillatore afrequenza fissa10,7MHz,

collegare il Generatore nel puntoAinterponendo una capacita

130

dicircaSpF

Perlallineamento del Generatore alla frequenza di10&4MHz, collegare il

interponendo l'adattatore d'impedenza

Generatore allapresa d'antenna

5 Regolazione: comando di regolazione = AF.

6 Regolazione:

Comando di modulazione AM: esclusa in posizione OFF
2 Comando di modulazione FM: esclusa in posizione OFF

1

comando dell’attenuatore d’uscita del segnale.

7 Uscita: uscita del segnale a RF.

10,7 MHz a quella variabile

cambio della frequenza fissa

Comando per il
105 MHz e viceversa.

3 Comando:

Comando di regolazione in frequenza della tensione d‘uscita.

Frequenza in MHz:

8

85

spento (OFF) acceso (ON).

Interruttore d‘accensione:

4

nto degli strumenti per l‘allineamento del Generatore FM - UK 460.

di

Sch

Fig. 6 -
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Per l'allineamento della

AltaFrequenza,coliegare

Generatore FM UK 460

Voltmetro

iiGeneratore conla presa

Per l'aflineamento della MediaFrequenza, collegare

ilGeneratore nel puntoA, interponendo una capacita

dicirca S5pF

OMEDIA
FREQUENZA

IMEDIA
FREQUENZA

d'antenna,interponendo

l'adattatore diimpedenza

130

130

FREQUENZA

n

Presa dantenna

—
&

Oscillatore

Fig. 7 - Schema di collegamento degli strumenti per Vallineamento dei circuiti di media ed alta frequenza.
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Allineamento dei circuiti
ad alta frequenza

® Predisporre il generatore.

1) Commutare per la gamma 85 —-
-~ 105 MHz.

2) Modulare in FM e regolare per
s AVE 22 61 Kz

3) Escludere la modulazione in AM.

4) Portare l'indice della scala su una
frequenza prossima all’'estremo su-
periore della gamma ricevibile dal
ricevitore d‘allineare.

Ricevitore

1) Mettere in funzione |‘oscillatore lo-
cale che precedentemente era sta-
to bloccato.

2) Sintonizzare il ricevitore sulla me-
desima frequenza presa come pri-
mo punto di taratura.

3) Regolare C dell'oscillatore locale
fino ad ottenere la massima usci-
ta indicata dallo strumento.

Generatore

4) Regolare I'indice della scala su una
frequenza prossima al limite infe-
riore della gamma ricevibile dal!
ricevitore.

Ricevitore

5) Sintonizzare il ricevitore sulla me-
desima frequenza.

6) Regolare il nucleo della bobina L

dell’oscillatore locale fino ad otte-
nere la massima uscita indicata
dallo strumento.
Ripetere le operazioni indicate una
o piu volte finché non si avranno
le esatte corrispondenze di tali fre-
quenze senza piu agire sugli ele-
menti di taratura.

Allineamento di un radioricevitore
cen lausilio di un oscilloscopio - Fig. 8.

Allineamento della media frequenza
® Predisporre il generatore.

1) Commutare per la frequenza fis-
sa da 10,7 MHz.

2) Modulare in FM e regolare per
AT 22:5 kH=.



3) Escludere la modulazione AM.

4) Regolare il segnale d'uscita per il
massimo.

® Predisporre il ricevitore.

1) Sintonizzare per l'estremo basso
della gamma 85 — 88 MHz

2) Regolare il volume al massimo.

Procedura d‘allineamento

Tarare L1 - L3 per la massima usci-
ta e L2 per la massima simmetria. La
massima simmetria si oftiene regolan-
do L2 secondario del rivelatore, la
massima ampiezza si ottiene regolan-
do L1 - L3 e le altre che precedono.
Regolare L4 - L3 - L5 - L6 secondo
questo ordine. Si dovra agire su tali
elementi di taratura con ripetuti pro-
gressivi ritocchi fino a che non sia sta-
to ottenuto il migliore dei risultati.

Ogni qual volta la tensione sinusoi-
dale a 400 Hz che si osserva allo
schermo dell’oscilloscopio  tende ad
uscire dai limiti del tubo si dovra ov-
viamente riportare a piU piccole pro-
porzioni attenuando nella dovuta mi-
sura il volume del ricevitore, la sensi-
bilita dell’oscilloscopio ed il segnale
uscente dal generatore.

Durante |'esecuzione d‘allineamen-
to il segnale d'uscita del generatore
deve essere sempre abbastanza pic-
colo in modo da non provocare l'en-
trata in funzione del controllo automa-
tico di sensibilita, quando esso esista.

Al termine deli‘allineamento degli
stadi di media frequenza, prima di
iniziare la taratura degli stadi di alta
frequenza, sara opportuno controllare
i limiti di rejezione dei segnali AM.
Infatti, quando si tratta di un circuito
demodulatore del tipo a «discrimina-
tore», che ha la proprieta di rivelare
sia la modulazione di frequenza che
d'ampiezza, esso viene fatto precede-
re da uno o piu stadi limitatori d’am-
piezza che, se il segnale modulato di
frequenza & di sufficiente ampiezza,
taglia le componenti AM rendendo il
ricevitore sensibile, entro certi limiti
alle sole modulazioni di frequenza.
Per controllare tali limiti includere
la modulazione AM del generatore.
Sulle creste della sinusoide si notera
un frastagliamento dovuto al segna-
le a 1.000 Hz. Questo dovra essere il
minimo possibile.

Oscilloscopio
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Fig. 8 - Schema di collegamento degli strumenti per Vallineamento dei circuiti di media ed alta frequenza.
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Per l'allineamento dei circuiti ad alta
frequenza il procedimento & uguale a
quello precedentemente descritto.

ELENCO MATERIALI CONSIGLIATO PER COMPLETARE L‘UK 460

N
Come si vede dalle note sopra N° DESCRIZIONE DI CODICE
esposte la realizzazione di questo L
strumento, nonché la sua taratura non
presentano alcuna difficolta; di conse- - custodia 173 X 134 X 59 mm 00/0946-01
guenza, a patto che si osservino le
precauzioni e le indicazioni fornite, ! pila «Hellesens» 9 V 11/0762-00
con una modica spesa e in poco tem-
po s pU(‘J disporre di uno strumento cm 90 cavo schermato unipolare @' 4,5 mm CC/0103-00
di elevatissimo valore certamente in-
dispensabile nel laboratorio del tec- 2 pinze a coccodrillo ST
nico moderno e preciso.
ELENCO DE! COMPONENTI
N SIGLA DESCRIZIONE N* SIGLA DESCRIZIONE
5 R1-R5-R23 resistori a strato di carbone da 2,7 k() - 5 C17-C18-C19 condensatori in poliestere da 47 nF
R24-R25 VaW-5% C€20-C21
4 R2-R14-R15-R16 resistori a strato di carbone da 4,7 k() - 1 PN pannello
Va W -5%
: Y 1 sSW1 deviatore a cursore - 2 scambi
1 R3 resistore a strato di carbone da 12 k{) -
Va W - 5% 3 SW2-SW3-SW4 3 deviatori a cursore - 1 scambio
» ‘o
1 R4 resistore a strato di carbone da 390 k{) - ! n presa miniatura
2 W-5% 1 SP1 spina miniatura
1 R6 potenziometro da 470 {JA con 2 dadi 1 €81 circuito stampato
1 R8 potenziometro da 100 k{)A con 2 dadi 2 AS. ancoraggi per C.S.
2 R9-R18 resistori a strato di carbone da 270 £} - 1 pPp. presa polarizzata
V3 W - 59
. h 1 CL clips a molla
4 R10-R13 resistori a strato di carbone da 2,2 k{) - : - f il
manopoa a indice
R19-R22 Va W-5%
le ad indi
2 R11-R20 potenziometri semifissi da 100 k{1 . B g AR N
i d RF
3 R7-R12-R21 resistori a strato di carbone da 15 kfl - L &l SRPEEE
V3 W-5% 1 L bobina AF
1 R17 resistore a strato di carbone da 1M{) - 1 L2 bobina AF
W= g% 1 TR1 transistor AF 106
1 R26 resistore a strato di carbone da 1 k{) - 2 TR2-TR3 transistor AC 128
V3 W-5%
1 D1 diodo varicap BA 102
3 C1-C10-C16 condensatori elettrolitici da 100 uF- 12 Ve.c.
9 —— viti @ 3 X 6 mm
2 C2-C5 condensatore ceramico a disco da 1 nF
10 — dadi 3 MA
1 c3 condensatore ceramico a disco da 4,7 pF
12 ey rondelle 3 X 8 mm
1 C4 condensatore variabile da 4,5 — 100 pF
2 — viti 3 X 8 mm
1 Cé condensatore ceramico a disco da 470 pF
1 — vite TS 3 X 10 mm
1 c7 d tore cer a tubetto da 120 pF
1 _— distanziatore
1 cs8 condensatore ceramico a tubetto da 47 pF
m50 | — tubetto sterlingato ¥ 1,5 mm
1 Cc9 condensatore ceramico a disco da 10 nF
em50 | —— filo nudo & 0,7 mm
5 C11-C12-C13 condensatori in poliestere da 100 nF
c14.C15 eml15 | — cavo schermato unipolare J 4,5 mm

Kit completo UK460 - SM/1460-00 - In confezione «Self-Servicen.
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Fig. 1 - Schema elettrico.
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Modulazione in ampiezza: a 1 kHz
con profondita del 30% - Possibilita
di escluderla

Transistor impiegati: AF106 - AC128
Diodi impiegati: 2 X OA91 - BA102
Alimentazione in c.a.: 120-160-220 V

DESCRIZIONE DEL CIRCUITO

Il circuito di questo generatore
sweep, visibile in fig. 1, & comple-
tamente transistorizzato ed & compo-
sto da:

1) Oscillatore variabile da 34 =« 50
MHz.

2) Oscillatore B.F. a 1 kHz.

3) Dispositivo elettronico per la ve-
bulazione SWEEP,

4) Dispositivo per la deviazione oriz-
zontale dell’oscilloscop